
  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-12 
เอกสารเกี่ยวกับการจัดการกากของเสยี 

  
  
  
  
  
 

  



  
  
  
  

 
 
 

สรุปปริมาณกากของเสีย หน่วยงาน LDPE 

 
 
 
 
 
 
 
 



กรกฎาคม สงิหาคม กนัยายน ตลุาคม พฤศจกิายน ธันวาคม

พลาสตกิกอ้นเหลอืงด า กโิลกรัม 566.00 395.00 892.00 834.00        670.00 636.00 3,993.00   3,993.00            Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

ไมพ้าเลต(วตัถดุบิ) กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,ศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดภัุณฑ์

ไมพ้าเลต(TPE) กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,ศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดภัุณฑ์

เศษไม ้ กโิลกรัม 60.00          60.00         60.00                  Non Hazardous (011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,ศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดภัุณฑ์

เม็ดพลาสตกิดดูพืน้ กโิลกรัม 60.00 60.00         60.00                  Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

 BIG BAG ใชแ้ลว้ กโิลกรัม 125.00 125.00       125.00               Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

 BIG BAG ช ารุด กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

PAPER BAG กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิตกพืน้ กโิลกรัม 677.00 710.00 685.00        336.00 423.00 2,831.00   2,831.00            Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิขาวสะอาด กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิชนดิเม็ดส/ีผงสี กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

เม็ดพลาสตกิชนดิสดี า กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

พลาสตกิผงชนดิละเอยีด กโิลกรัม 886.00        487.00        1076.00 2,449.00   2,449.00            Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

ผงพลาสตกิเปียกน ้า/เชือ้ไมค่รบ กโิลกรัม 593.00 853.00 1,005.00    839.00 3,290.00   3,290.00            Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

ถงุพลาสตกิใชแ้ลว้ กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,

ถงุพลาสตกิสี กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,

OIL CONTAMINATED FABRICS กโิลกรัม 70.0             51.00          6.00 932.00        115.00 78.00        1,252.00   Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อคัคปีราการ

 CHEMICAL WASTE กโิลกรัม -              Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อคัคปีราการ

INSULATION กโิลกรัม 900.00        900.00       Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อคัคปีราการ

API  LIQUID / API SLUDGE กโิลกรัม 1200.00 1,200.00   Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อคัคปีราการ

WASTE ADDITIVE กโิลกรัม -              Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อคัคปีราการ

USED LUBE OIL  (100120001290) กโิลกรัม 689.00 2,000.00    4440.00 1546.00 800.00 1455.00 10,930.00 Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อคัคปีราการ

ตลบัหมกึเปลา่ ชิน้ -              Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO,อคัคปีราการ

กลอ่งกระดาษสนี ้าตาล กระดาษลกูฟกู กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,

ถังกระดาษสนี ้าตาล แกนกระดาษแข็ง กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,

เศษเหล็ก กโิลกรัม 2000.00 3400.00 5,400.00   5,400.00            Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,

ทอ่พลาสตกิ/เศษพลาสตกิ กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่ มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,

GLUE CONTAMINATED DRUM กโิลกรัม 357.00 2300.00 83.00 2,740.00   Hazardous (042)เชือ้เพลงิผสม,(075)เผาท าลายในเตาเผากากอตุสาหกรรม บ.SCI ECO

MASTER BATCH กโิลกรัม -              -                      Non Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่,(011)คดัแยกเพือ่จ าหน่ายตอ่
มาบตาพุดไทยเพรส,อาร.์เอส.พลาสตกิ,บ.เลศิภักด,ีศกัดิท์ว,ีเกยีรตขิจร,ว.วทิยาวสัดุ

ภัณฑ์

DRUM CATALYST กโิลกรัม 1989.00 720.00 2105.00 1976.00 3460.00 10,250.00 Hazardous (049)น ากลบัมาใชป้ระโยชนด์ว้ยวธิอีืน่ SEQ (สขุเจรญิทรัพย)์

หมายเหต:ุ ตวัเลขทีต่ดิลบ เนือ่งจากมกีารเบกิไปใชง้าน

ลงชือ่……นายสราวธุ  หวงัด.ี..  (ผูร้ายงานสรปุปรมิาณของเสยี)

บรษัิทผูรั้บก าจัด

สรปุปรมิาณกากของเสยี

หน่วยงาน .....ผลติ LDPE..........

บรษัิท ไทยโพลเิอททลีนี จ ากัด

ระหวา่งเดอืนกรกฎาคม ถงึ เดอืน ธันวาคม 2568

ปรมิาณกากของเสยี
รายการ หน่วย น ้าหนักรวม ประเภทของเสยี วธิกีารก าจัดปรมิาณRecycle



 
 
 
 
 
 
 

รายงานการกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 

 
 
 
 
 
 
 
 









 
 
 
 
 

 
หนังสือแจ้งผลการพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฏิกูล

หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน (กอ.1) 

 
 
 
 
 
 
 



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2568-6385

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 72070000125365

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บที่
รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 150102 Bigbag ถุงพลาสติก ฟิล์ม 200.000 011 10210100125577

2 150102 Bigbag ถุงพลาสติก ฟิล์ม 200.000 011 20210113225503

3 150102 Bigbag ถุงพลาสติก ฟิล์ม 210.000 011 10210002025511

4 150102 Bigbag ถุงพลาสติก ฟิล์ม 200.000 011 10210259425638

5 150101 กล่องกระดาษ ถังกระดาษ แกนกระดาษ 110.000 011 10210004225564

6 150103 ไม้ พาเลต เศษไม้  230.000 011 10210005325488

7 150103 ไม้ พาเลต เศษไม้  240.000 011 10210004225564

8 170402 เศษอลูมิเนียม 20.000 011 10210005325488

9 170402 เศษอลูมิเนียม 20.000 011 10210001025587

10 170402 เศษอลูมิเนียม 20.000 011 10210004225564

11 170402 เศษอลูมิเนียม 20.000 011 10210259425638

12 160216 เศษสายไฟ 20.000 011 10210005325488

13 160216 เศษสายไฟ 20.000 011 10210001025587

14 160216 เศษสายไฟ 20.000 011 10210004225564

15 160216 เศษสายไฟ 20.000 011 10210259425638

16 170404 เศษสังกะสี 10.000 011 10210005325488

17 170404 เศษสังกะสี 10.000 011 10210001025587

18 170404 เศษสังกะสี 10.000 011 10210259425638

19 170404 เศษสังกะสี 10.000 011 10210004225564

20 070213 Plastic 620.000 049 10210002025511

21 070213 Plastic 300.000 011 20210113225503

22 070213 Plastic 100.000 011 10210001025587

23 070213 Plastic 100.000 011 10210259425638

24 070213 Plastic 300.000 011 10210496025647

25 070213 Plastic 300.000 011 10210800125463

26 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 100.000 011 10210005325488

27 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 100.000 011 10210001025587

28 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 100.000 011 10210259425638

29 170405 เศษเหล็ก เศษสเตนเลส 100.000 011 10210004225564

30 070204 Chemical Cleaning 200.000 042 10190001625562



31 190810 Waste water oil 60.000 042 10190001625562

32 070213 Plastic 300.000 011 10210000825573

33 150102 Bigbag ถุงพลาสติก ฟิล์ม 200.000 011 10210000825573

34 070210 Molecular sieve 10.000 044 10190300125447

35 070211 API Sludge 60.000 044 10190300125447

36 070214 Waste additive 40.000 044 10190300125447

37 130208 Use lube oil 100.000 049 10200100725609

38 160213 IT Waste 10.000 049 72080000125455

39 160215 Fluorescent 10.000 049 72080000125455

40 160506 Chemical Waste Lab Waste 6.000 075 82020000125442

41 160506 Chemical Waste Lab Waste 6.000 051 10200700125432

42 170603 Insulation (Glass wool) 30.000 044 10190100325452

43 070213 เศษพลาสติก 60.000 049 82320018825631

44 150202 Oil contaminated fabric (ผ้ าเปื้อนน้ำมัน) 30.000 048 72070001525621

45 150110 Contaminated Garbage Fabric Package 80.000 048 72070001525621

46 150110 Contaminated Garbage Fabric Package 40.000 042 10190104125536

47 150110 Contaminated Garbage Fabric Package 5.000 039 10200700125432

48 070213 เศษพลาสติก 23.000 047 72070001525621

49 150102 Big Bag ถุงพลาสติก ฟิล์ม 50.000 031 72070001925359

50 150110 Contaminated Garbage Fabric Package 70.000 039 10240002925477

51 070213 Plastic 150.000 049 20210001725473

52 190810 Oily Water 40.000 041 10190500125452

53 160601 Used battery 7.000 021 72080000125455

54 150110 Contaminated Container 50.000 039 10190107125533

55 150102 Bigbag ถุงพลาสติก ฟิล์ม พาเลทพลาสติก 20.000 031 10800000125121

56 190810 Oily Water 40.000 063 91060309725624

57 070201 Chemical Cleaning Wastewater 20.000 065 91060300125410

58 070210 Molecular Sieve 30.000 054 10210001825572

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2568 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2568

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)
021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)
042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา

อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

   
057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand

regeneration)
059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)
062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)

065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)
066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)
068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)
069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)
073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)



 
 
 
 
 

 
รายงานสรุปใบกำกับการขนส่ง (Manifest Form)  

  
  
  
  
  
  
  



จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 8 40,580           

3 30,540           

1 6,740             

3 8,390             

2 1 5,310             

3 2 6,810             

1 1,050             

2 7,460             

4 2 3,490             

5 5 12,690           

6 1 2,930             

29 125,990.00    

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

วนัทีÉ 10 สิงหาคม 2568

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล
รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

บ.ว.วิทยาวสัดภุณัฑ์ จาํกัด
บรษิัท เซอรค์ลูาร ์ พลาส จาํกัด
บ.เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริÉง พลาสติก จาํกัดBIGBAG ถงุพลาสติก ฟิลม์

กลอ่งกระดาษ/ถังกระดาษ/แกนกระดาษ
ไมพ้าเลต / เศษไม้
เศษเหล็ก

เศษพลาสติก

บ.ถงุทอง รไีซเคิล จาํกัด

บ.สามเครไีซเคิล จาํกัด

รวมทัÊงสิ Êน

ผูร้บัผิดชอบ

ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

บ.เพียรทาํดี รไีซเคิล จาํกัด

บ.สามเครไีซเคิล จาํกัด
บ.สามเครไีซเคิล จาํกัด

บ.เจพี ฟอรเ์วิรด์เดอร์ จาํกัด
บ.เอสอี เอเชียพลาสท์ จาํกัด

Plastic บ.เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริÉง พลาสติก จาํกัด

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิÉงปฏิกูลหรอืวสัดทุีÉไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชืÉอสิÉงปฏกิูลและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทัÉวไป

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด Site1

 Manifest Form  ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365  ประจาํเดือนกรกฏาคม2568

กนอ.ขอ.04

ู

จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 1 4,320             

2 1 6,160             

1,080             

1,230             

4 4 9,460             

7 22,250.00      

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัทีÉ 11 สิงหาคม 2568

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล
รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

3 1
บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด
บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด
บ.สขุเจรญิทรพัย์ วงัเย็น

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

 Manifest Form ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365 ประจาํเดือน กรกฏาคม 2568

OIL CONTAMINATED FABRIC

Contaminated Garbage Fabric Package

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิÉงปฏกิูลหรอืวสัดทุีÉไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชืÉอสิÉงปฏกิูลและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

Used Lube Oil

บ.ปนูซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จาํกัด
บ.ลิเดีย ออยล์ (ประเทศไทย) จาํกัด

ผูร้บัผิดชอบ

API  LIQUID / API SLUDGE

รวมทัÊงสิ Êน

Contaminated Garbage Fabric Package

กนอ.ขอ.04



จาํนวนใบกาํกบั ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 8 46,870           

3 41,050           

2 19,850           

2 3,510             

2 1 2,000             

1 4,830             

3 3 9,630             

1 870                

1 4,840             

4 8 18,460           

5 2 3,850             

6 2 4,760             

34 160,520.00    

               (นายจิรทีปต์ เตียพิรยิะกิจ)   

วนัทีÉ 10 กนัยายน 2568

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล
รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั
บ.เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริÉง พลาสตกิ จาํกดั
บ.เพียรทาํดี รไีซเคิล จาํกดั
บ.ถงุทอง รไีซเคิล จาํกดั

ไมพ้าเลต / เศษไม้ บ.สามเครไีซเคิล จาํกดั

Plastic บ.เอเอสเค อินเตอร์ เอ็นจิเนียริÉง พลาสตกิ จาํกดั
บ.เจพี ฟอรเ์วิรด์เดอร์ จาํกดั
บ.เอสอี เอเชียพลาสท์ จาํกดั
บ.ว.วิทยาวสัดภุณัฑ์ จาํกดั

รวมทัÊงสิ Êน

ผูร้บัผิดชอบ

ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

ชืÉอสิÉงปฏิกลูและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

กลอ่งกระดาษ/ถงักระดาษ/แกนกระดาษ บ.สามเครไีซเคิล จาํกดั
เศษเหล็ก บ.สามเครไีซเคิล จาํกดั

เศษพลาสติก บ.เซอรค์ลูาร ์ พลาส จาํกดั

BIGBAG ถงุพลาสติก ฟิลม์

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทัÉวไป

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั Site1

 Manifest Form  ทะเบียนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365  ประจาํเดือนสิงหาคม 2568

ตามหนังสืออนญุาตนาํสิÉงปฏิกลูหรอืวสัดทุีÉไม่ใชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั

กนอ.ขอ.04

ู

จาํนวนใบกาํกับ ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 2 6,240             

2 1 5,000             

3 3,680             

4 2,090             

5 1 730                บ. ทเีออารเ์อฟ จาํกัด
6 Oily Water 1 2,730             บ.สยามเอ็นไวรอนเมนทอล เทคโนโลยีÉ จาํกัด
7 WASTE WATER OIL 1 10,430           บ.เอสซีไอ อีโค่ เซอรว์ิสเซส จาํกัด
8 1 2,540             

9 33,440.00      

               (นายจิรทปีต์ เตียพิรยิะกิจ)   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัทีÉ 9 กันยายน 2568

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล
รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดือน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดือนถดัไป งปส.  สนพ.

ผูร้บัผิดชอบ

รวมทัÊงสิ Êน
Contaminated Garbage Fabric Package

บ.ลิเดีย ออยล์ (ประเทศไทย) จาํกัด

2
Contaminated Garbage Fabric Package

OIL CONTAMINATED FABRIC

Contaminated Container

Used Lube Oil

ตามหนงัสืออนญุาตนาํสิÉงปฏกิูลหรอืวสัดทุีÉไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชืÉอสิÉงปฏกิูลและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

WASTE ADDITIVE บ.ปนูซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จาํกัด

บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด
บ.เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกัด

บ.สขุเจรญิทรพัย์ วงัเย็น

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด )

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลิเอททลีีน จาํกัด site1

 Manifest Form ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365 ประจาํเดือน สิงหาคม 2568

กนอ.ขอ.04

ู





จาํนวนใบกาํกบั ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 Plastic 2 16,600         บรษิัท เอสอี เอเชียพลาสท์ จาํกดั

2 Plastic 7 45,350         บรษิัท เอเอสเค อินเตอร ์ เอ็นจิเนียริÉง พลาสตกิ จาํกดั

3 Plastic 2 3,410           บรษิัท ว.วทิยาวสัดภุณัฑ์ จาํกดั

4 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 2 4,340           บรษิัท สามเค รไีซเคลิ จาํกดั

5 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 1 1,520           บรษิัท เอเอสเค อินเตอร ์ เอ็นจิเนียริÉง พลาสตกิ จาํกดั

6 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 2 6,930           บรษิัท ว.วทิยาวสัดภุณัฑ์ จาํกดั

7 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 1 870              บรษิัท เพียรทาํดี รไีซเคลิ จาํกดั

8 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 2 7,990           บรษิัท ถงุทอง รไีซเคลิ จาํกดั

9 ไมพ้าเลต เศษไม้ 6 25,110         บรษิัท ศกัดิÍทวี รไีซเคลิ จาํกดั

10 เศษเหลก็ เศษสเตนเลส 2 5,360           บรษิัท สามเค รไีซเคลิ จาํกดั

รวมทัÊงสิ Êน 27 117,480       

               (นายจิรทปีต์ เตยีพิรยิะกิจ )   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัทีÉ 7 พฤศจิกายน 2568

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดอืน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดอืนถดัไป) งปส.  สนพ.

Manifest Form ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365 ประจาํเดอืนตลุาคม 2568

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด)

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทัÉวไป

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลเิอททลีนี จาํกดั Site 1

ผูร้บัผิดชอบ

ตามหนงัสอือนญุาตนาํสิÉงปฏิกลูหรอืวสัดทุีÉไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชืÉอสิÉงปฏิกลูและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

กนอ.ขอ.04

ผรูบผดชอบ

จาํนวนใบกาํกบั ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 Molecular sieve 1 3,000           บรษิัท ปนูซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จาํกดั

2 Waste additive 1 4,280           บรษิัท ปนูซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จาํกดั

3 Use lube oil 2 10,000         บรษิัท ลเิดยี ออยล์ (ประเทศไทย) จาํกดั

4 Contaminated Garbage Fabric Package 1 520              บรษิัท ทเีออารเ์อฟ จาํกดั

5 Contaminated Garbage Fabric Package 2 6,740           บรษิัท สขุเจรญิทรพัย์ วงัเย็น จาํกดั

6 Insulation 2 2,380           บรษิัท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทา่หลวง) จาํกดั โรงงานทา่หลวง

7 Oily Water 2 16,310         บรษิัท สยามเอ็นไวรอนเมนทอลเทคโนโลยีÉ จาํกดั (มหาชน)

8 IT Waste 1 140              บรษิัท อีสเทริน์ ซีบอรด์ เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั

9 Fluorescent 0 170              บรษิัท อีสเทริน์ ซีบอรด์ เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั

10 Contaminated Garbage Fabric Package 2 4,100           บรษิัท เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั

11 Oil contaminated fabric 0 1,920           บรษิัท เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั

รวมทัÊงสิ Êน 14 49,560         

               (นายจิรทปีต์ เตยีพิรยิะกิจ )   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัทีÉ 7 พฤศจิกายน 2568

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดอืน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดอืนถดัไป) งปส.  สนพ.

Manifest Form ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365 ประจาํเดอืนตลุาคม 2568

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด)

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลเิอททลีนี จาํกดั Site 1

ผูร้บัผิดชอบ

ตามหนงัสอือนญุาตนาํสิÉงปฏิกลูหรอืวสัดทุีÉไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชืÉอสิÉงปฏิกลูและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

กนอ.ขอ.04

ผรูบผดชอบ





จาํนวนใบกาํกบั ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 Use lube oil 1 5,720           บรษิัท ลเิดยี ออยล์ (ประเทศไทย) จาํกดั
2 Contaminated Garbage Fabric Package 1 1,380           บรษิัท เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั
3 Contaminated Garbage Fabric Package 2 6,960           บรษิัท สขุเจรญิทรพัย์ วงัเย็น จาํกดั
4 Oil contaminated fabric 1 940              บรษิัท เอสซีจี ซิเมนต์ จาํกดั
5 Insulation 1 1,400           บรษิัท ปนูซิเมนตไ์ทย (ทา่หลวง) จาํกดั โรงงานทา่หลวง
6 IT Waste 1 360              บรษิัท อีสเทริน์ ซีบอรด์ เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั
7 Used battery 0 270              บรษิัท อีสเทริน์ ซีบอรด์ เอนไวรอนเมนทอล คอมเพลก็ซ์ จาํกดั

รวมทัÊงสิ Êน 7 17,030         

               (นายจิรทปีต์ เตยีพิรยิะกิจ )   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัทีÉ 7 มกราคม 2569

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดอืน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดอืนถดัไป) งปส.  สนพ.

Manifest Form ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365 ประจาํเดอืนธันวาคม 2568

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด)

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะอันตราย

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลเิอททลีนี จาํกดั Site 1

ผูร้บัผิดชอบ

ตามหนงัสอือนญุาตนาํสิÉงปฏิกลูหรอืวสัดทุีÉไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชืÉอสิÉงปฏิกลูและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

กนอ.ขอ.04

ผรูบผดชอบ

จาํนวนใบกาํกบั ปรมิาณ
การขนสง่ (กิโลกรมั)

1 Plastic 1 10,510         บรษิัท เอสอี เอเชียพลาสท์ จาํกดั
2 Plastic 5 28,290         บรษิัท เอเอสเค อินเตอร ์ เอ็นจิเนียริÉง พลาสตกิ จาํกดั
3 Plastic 2 4,540           บรษิัท ว.วทิยาวสัดภุณัฑ์ จาํกดั
4 Plastic 2 9,720           บรษิัท เซอรค์ลูาร ์ พลาส จาํกดั
5 Plastic 2 25,230         บรษิัท เจพี ฟอรเ์วริด์เดอร ์ จาํกดั
6 กลอ่งกระดาษ ถงักระดาษ แกนกระดาษ 1 1,840           บรษิัท สามเค รไีซเคลิ จาํกดั
7 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 3 9,100           บรษิัท ถงุทอง รไีซเคลิ จาํกดั
8 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 3 8,980           บรษิัท ว.วทิยาวสัดภุณัฑ์ จาํกดั
9 Bigbag ถงุพลาสตกิ ฟิลม์ 1 790              บรษิัท เพียรทาํดี รไีซเคลิ จาํกดั
10 ไมพ้าเลต เศษไม้ 4 16,960         บรษิัท ศกัดิÍทวี รไีซเคลิ จาํกดั
11 เศษสายไฟ 1 30                บรษิัท สามเค รไีซเคลิ จาํกดั
12 เศษเหลก็ เศษสเตนเลส 0 3,000           บรษิัท สามเค รไีซเคลิ จาํกดั

รวมทัÊงสิ Êน 25 118,990       

               (นายจิรทปีต์ เตยีพิรยิะกิจ )   

ตาํแหนง่ ผูจ้ดัการแผนกEnvironmental and Governance

วนัทีÉ 7 มกราคม 2569

หมายเหตุ :  กาํหนดหน่วยของปริมาณเป็นหน่วยเดียวกนัคือ “กิโลกรัม” เท่านัÊน เพืÉอความสะดวกในการประมวลผล

รหสัเอกสาร IMCSA/RA 050

   รายงานประจาํทกุเดอืน (ภายในวนัทีÉ 15  ของเดอืนถดัไป) งปส.  สนพ.

Manifest Form ทะเบยีนโรงงานเลขทีÉ 72070000125365 ประจาํเดอืนธันวาคม 2568

สาํนักงานนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
(นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด)

รายงานสรุปใบกาํกับการขนส่ง ( Manifest Form )

ขยะทัÉวไป

ชืÉอบรษิัท ไทยโพลเิอททลีนี จาํกดั Site 1

ผูร้บัผิดชอบ

ตามหนงัสอือนญุาตนาํสิÉงปฏิกลูหรอืวสัดทุีÉไมใ่ชแ้ลว้ออกนอกบรเิวณโรงงาน

ลาํดบั ชืÉอสิÉงปฏิกลูและขยะทัÉวไป ผูร้บัดาํเนินการ

กนอ.ขอ.04

ผรูบผดชอบ



  
  
  
  

ภาคผนวก ข-13 
คู่มือการปฏิบัติตามขั้นตอนความปลอดภัย  

กรณีนํ้าทิ้งที่ผ่านกระบวนการบำบัดแล้วยังไม่ผ่านเกณฑ์ค่ามาตรฐาน  
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วตัถปุระสงค ์(ถา้ม)ี  : 

        เพือ่ใชเ้ป็นมาตรฐานในการ MONITOR คณุภาพน ้าทิง้เบือ้งตน้ กรณีเกดิผดิปกตสิามารถควบคมุและแกไ้ขไดท้นัท ี

ค าจ ากดัความ (ถา้ม)ี  :      

  pH     คา่ความเป็นกรด-ดา่ง                      

  Conductivity    คา่การน าไฟฟ้า 

  Total Dissolve Solid   ปรมิาณสารทัง้หมดทีล่ะลายอยู่ในน ้า 

  Dissolved Oxygen   ปรมิาณออกซเิจนทีล่ะลายอยูใ่นน ้า 

  Chemical Oxygen Demand  ความตอ้งการออกซเิจนทางเคม ี

  Flow rate                                 อตัราการไหลของน ้าทิง้ในราง V-ditch 

 

ผูป้ฎบิตั ิ : พนักงานผลติ  LDPE  406 

               พนักงานทีไ่ดรั้บมอบหมาย 

วธิกีารปฎบิตั ิ :  

(1.) การท างาน         

 เครือ่งวเิคราะหค์ณุภาพน ้าทิง้จะตดิตัง้ทีจ่ดุ DRAINAGE กอ่นออกนอกโรงงานคา่ทีท่ าการวดัม ี6 รายการคอื 

                1.TI 4060 TEMPERATURE   oC 

                2.AI 4060 pH 

                3.AI 4061 CONDUCTIVITY    uS/cm 

                4.COD4062 CHEMICAL OXYGEN DEMAND mg/l.     

                5.AI 4063 DISSOLVED OXIGEN  ppm. 

                6.FI 4064 FLOW RATE   NM3/hr. 

  คา่ทีค่วบคมุม ี 3 รายการ ดงันี้ 

              (1.)   TI 4060         TEMPERATURE   oC. 

              (2.)   AI 4060         pH 

              (3.)   COD4062       CHEMICAL OXYGEN DEMAND mg/l.     

(2.) การ MONITORING 

 ผลของน ้าทิง้ ( WASTE WATER ) ทีผ่า่น ONLINE ANALYSER ใน GRAPHIC (DCS) จะมกีาร MONITOR โดย B/M ทกุกะ 

ในกรณีทีม่ ีALARM ของ POINT ส าคญัทีม่กีารควบคมุเป็นพเิศษ คอื TEMP,COD และ pH B/M จะตอ้งบนัทกึคา่ของ POINT นัน้ๆ

อยา่งตอ่เนือ่ง ตัง้แตเ่กดิเหตกุารณ์จนกระทัง่แกไ้ขปัญหาไดส้ าเร็จและบนัทกึลงใน (CHECK SHEET B/M) ทีช่อ่งหมายเหต ุเพือ่ให ้

สามารถตดิตามการแกปั้ญหาไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ   

 * * * ในสภาวะปกต ิจะตอ้งมกีาร SET คา่ ALARM HIGH / LOW ของ POINT ที ่MONITOR ทกุ POINT  ใน 

            Graphic DCS หนา้ LDPE_UT_L2_006 

(3.) การควบคมุกรณีคณุภาพน ้าทิง้ไมเ่ป็นไปตามขอ้ก าหนดใน WASTE WATER SPECIFICATION (QC-S-U004) 

 จะท าการ Monitor  เฉพาะคา่ Temperature , COD และ pH เทา่นัน้ทีม่รีะบใุน  QC-S-U004 

 3.1) เมือ่พบวา่คา่ TEMPERATURE (TI4060) > 38 ๐C หรอื pH  (AI 4060) > 8.5 หรอื < 6 หรอื COD > 96 mg/l. ให ้

แจง้ ผจผ.ผลติ LDPE เพือ่รับทราบ โดย ผจผ. จะตัดสนิใจวา่จะแจง้ EMR ใหรั้บทราบตอ่หรอืไมเ่พือ่จะไดด้ าเนนิการตรวจสอบหา

สาเหต ุและด าเนนิการตามขอ้ 3.2 ตอ่ไป      

 3.2) แจง้ หนง. ผลติ HDPE,หนง.ผลติ LLDPE , หนง. ผลติ PP#1,2, หนง.ผลติ Compounding ใหรั้บทราบเพือ่ใหแ้ตล่ะ 

plant ด าเนนิการเก็บตัวอยา่งน ้าทิง้ทีอ่อกจาก API ของแตล่ะ plant และหยุดสง่น ้าทีม่าลง check pond  

 3.3) แจง้ศนูย ์EC. (2191) ใหรั้บทราบ เรือ่งผลน ้าทีเ่กนิคา่ควบคมุ 

 3.4) แจง้ QC Supervisor หรอืพนักงานควบคมุคณุภาพผลติภัณฑร์ะหวา่งกระบวนการผลติเพือ่รับทราบวา่จะมกีารสง่ตัวอย่าง

น ้าทิง้ 

 3.5) ท าการเก็บตวัอย่างน ้าทิง้ที ่CHECK POND 1,CHECK POND 2, API LD,V-DITCH และปลายทอ่ Drain จาก RO. 

Unit สง่ LAB  เพือ่ท าการ RECHECK ผล 

Printed by : Saraw
ut W

hangdee on 13/01/2569 13:52
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 3.6) เมือ่ผลน ้าทิง้ออกใหร้ายงานผลน ้าทิง้ให ้ผจผ. ผลติ LDPE และศนูย ์EC. รับทราบในสว่นของ Process ใหท้ าการปิด

ประตนู ้า CHECK POND-1 OR 2 บอ่ทีม่ปัีญหา และใหห้ยดุปลอ่ยน ้ามาลงบอ่นัน้ทนัท ี(กรณีเป็น Temp ใหใ้ช ้ Thermometer วดัทีจุ่ด

ของเครือ่ง Online) 

 3.7) เฝ้าสงัเกตคา่ทีเ่ปลีย่นแปลงอย่างใกลช้ดิผา่นทาง PI ซึง่มกีาร Create Point pH ONLINE ของ PLANT ตา่งๆ เชน่ PP, 

HD, LD ไวแ้ลว้ เพือ่ดแูนวโนม้ความเปลีย่นแปลงและรอรับค าสัง่ในการตรวจสอบแกไ้ขจาก ผจผ. ผลติ LDPE   

(4.) การควบคมุกรณีคณุภาพน ้าทิง้ไมเ่ป็นไปตามขอ้ก าหนดใน EM-D-002 ทะเบยีนรายชือ่ของกฎหมาย และขอ้ก าหนด เรือ่งที ่4 

คณุภาพน ้าทิง้ 

 4.1) เมือ่พบวา่คา่   Temperature  (TI4060) > 40 ๐C หรอื pH (AI 4060) > 9 หรอื < 5.5 หรอื COD > 115 mg/l. ให ้

แจง้ผจผ. ผลติ LDPE , ผจส. ผลติ LDPE รับทราบโดยดว่นพรอ้มทัง้ปิดประตนู ้า ทีร่ะบายออกนอกโรงงานโดยทนัท ี

 4.2) แจง้ศนูย ์EC. ( 2191 ) ใหรั้บทราบถงึคา่น ้าเกนิคา่มาตรฐานสิง่แวดลอ้ม   เมือ่ศนูย ์EC. รับทราบถงึคา่น ้าทีเ่กนิมาตรฐาน 

สิง่แวดลอ้ม ใหท้ าการแจง้เจา้หนา้ทีส่ ิง่แวดลอ้ม แจง้ระดบั ผจส. , ผจผ. ผลติ ทกุแผนกและ ผจก.ปฏบิตักิารทดสอบขึน้ไปทราบ 

จากนัน้ท าการเก็บตัวอยา่งน ้าทิง้จดุทีม่ปัีญหาสง่ LAB เพือ่ท าการ Recheck ผล 

 4.3) Monitor อย่างใกลช้ดิ และรอรับค าสัง่ในการตรวจสอบและแกไ้ขจากเจา้หนา้ทีส่ ิง่แวดลอ้ม เพือ่ด าเนนิการตอ่ไปตาม     

(EM-P-0004 การควบคมุและตดิตามคณุภาพน ้าทิง้ ) 

 4.4) เมือ่ผลน ้าจดุทีม่ปัีญหาออก ใหแ้จง้ผล ผจผ.ผลติ LDPE ,ผจส.ผลติ LDPE ศนูย ์EC.รับทราบโดยทนัท ี

         4.5) ในสว่นของ process ตอ้งบนัทกึเหตกุารณ์ ทัง้หมดรวมทัง้การ CA /PA ไวใ้นรายงาน Trouble shooting ดว้ยทกุ

ครัง้                

หมายเหตุ 

ในกรณีทีฝ่นตก คา่ Temperature ,COD และ pHจะมผีลกระทบบา้งเล็กนอ้ย แตโ่ดยรวมแลว้คา่ยังอยูใ่น Range แตถ่า้เป็นคา่ D.O. 

,Conductivity และ Flow Rate จะไม่สามารถดไูดเ้ลยเนือ่งจากจะมคีวามคลาดเคลือ่นมากดังนี้ 

 1.) ในกรณีทีม่ฝีนตกและสง่ผลใหค้า่การวดัที ่ WG.1  เปลีย่นแปลงไปใหบ้นัทกึเหตกุารณ์ลงในชอ่ง Remark ของ Check 

Sheet  Boardman LD-F-0202  ดว้ยทกุครัง้ เพือ่การสอบประวตัยิอ้นกลบั 

 2.) กรณีทีม่กีาร Clean Probe pH หรอื Probe ใดๆ และสง่ผลใหค้า่การวดัในชว่งนัน้ๆ ผดิพลาดหรอืคลาดเคลือ่นไปจากเดมิ 

ใหพ้นักงานผลติ 406 แจง้ B/M เพือ่ลงบนัทกึใน Check Sheet LD-F-0202 และพนักงานผลติ 406 บนัทกึ activity ในชว่งนัน้ลงใน 

LD-F-0307 ดว้ย 

               

 

                

Printed by : Saraw
ut W

hangdee on 13/01/2569 13:52

 



  
  

  
  
  
  

 
ภาคผนวก ข-14 
การตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง 

  
  
  
  
  
  

  



กราฟแสดงผล pH ทีѷบอ่ API

7.39       7.43       7.59       7.32       7.71       7.42       7.79       7.58      7.58       7.37       7.54        7.45      7.35       7.69      7.20        7.15        7.62      7.38       7.70      7.58      7.52       7.55        7.55       7.37       7.75      7.43      7.37  



  
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-15  
หนังสอืรับแจ้งการมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน   

  
  
  
  
  



หนังสือรับแจ้ง

การมีบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

เลขที่หนังสือ อก0313256810477 ออกให้ ณ วันที่ 11 กันยายน 2568

เลขที่คำขอ F25680259

ชื่อผู้รับใบอนุญาต บริษัท ไทยโพลิเอททีลีน จำกัด

เลขทะเบียนโรงงาน72070000125365

น.42(1)-1/2536-ญนพ.

ประกอบกิจการ 1. ผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นสูง 120,000 ตัน/ปี 2.

ผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำ 170,000 ตัน/ปี 3.

ผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอททีลีน ชนิดความหนาแน่นต่ำเชิงเส้น 160,000 ตัน/ปี 4.

ผลิตเม็ดพลาสติกโพลิโพรไพลีนกำลังการผลิต 320,000 ตัน/ปี 5. ผลิตภัณฑ์ตัวเร่งปฏิกิริยา C-1,

R-1 กำลังการผลิต 30 ตัน/ปี

ที่ตั้งโรงงาน เลขที่ 10 หมู่ที่ 10 ซอย - ถนน ไอ-หนึ่ง ตำบล มาบตาพุด อำเภอ เมืองระยอง จังหวัด ระยอง

รหัสไปรษณีย์ 21150

โทรศัพท์ - 

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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Signed by DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS 
Date: 2025-09-11T12:18:30.646+07:00 
Reason: รับรองและผ่านการพิจารณาแล้ว

ผลการพิจารณา 1. ประเภทที่เข้าข่าย

☑ มลพิษน้ำ

☑ มลพิษอากาศ

☑ มลพิษกากอุตสาหกรรม

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th

หน้า 2 / 5
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2. รายชื่อบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน ดังนี้

ผู้จัดการสิ่งแวดล้อม นางสาวศศิเพ็ญ ลายไม้

ลำดับที่
ผู้ควบคุม

ระบบบำบัด
เลขทะเบียน

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1
นายจิรทีปต์

เตียพิริยะกิจ
123-58-00019 ✔ ✔ ✔

2
นางสาววริศรา

ปลุกเสก
100-57-00106 ✔

3
นายธนภพ

เลิศมหาฤทธิ์
123-62-00036 ✔ ✔ ✔

ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

1 นายชาญชัย ชัชวรัตน์ ✔

2 นายต่อพงศ์ พิสนาท ✔ ✔

3 นายมนตรี ทำเนียม ✔ ✔ ✔

4 นายสุทธิรัตน์ สว่างโรจน์ ✔ ✔ ✔

5 นายประเสริฐ วิมลรัตน์ ✔ ✔ ✔

6 นายยอดไผ่ ศรรักษ์ ✔ ✔ ✔

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

7 นายพนอ ขวัญพิชัย ✔ ✔

8 นายสุเทพ โสธนะ ✔ ✔ ✔

9 นายสุวัฒ ป้อมภา ✔ ✔ ✔

10 นายวันชัย ครอบบัวบาน ✔ ✔ ✔

11 นายศักดิ์ชัย หุมสิน ✔ ✔ ✔

12 นายพลธนัฐ สดศรี ✔ ✔ ✔

13 นายมงคล เหิมหัก ✔ ✔ ✔

14 นายจรัญ คำนึง ✔ ✔ ✔

15 นายวีระ เจริญรัมย์ ✔ ✔ ✔

16 นายฉัตรชัย โมลารักษ์ ✔ ✔ ✔

17 นายพีระพัฒน์ ศรีประกอบฤกษ์ ✔ ✔ ✔

18 นายนรเสฏฐ์ มั่นเขตวิทย์ ✔ ✔ ✔

19 นายคณาเดช ลี้ลาดภัย ✔ ✔ ✔

20 นายธนดล กาบุตร ✔ ✔ ✔

21 นายพงษ์ศักดิ์ สานหน่อแก้ว ✔ ✔ ✔

22 นายณัฐวุฒิ สุทธวงศ์ ✔ ✔ ✔

23 นายไพโรจน์ มหาศรัทธา ✔ ✔ ✔

24 นายจีรศักดิ์ ประสพสุข ✔ ✔

ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน
กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th
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ลำดับที่
ผู้ปฏิบัติงาน

ประจำระบบบำบัด

มลพิษ

น้ำ อากาศ กากอุตสาหกรรม

25 นายวิสันติ อินทะวาส ✔ ✔ ✔

26 นายปรีชา หอมทอง ✔ ✔ ✔

27 นายพร ทองเรือง ✔ ✔ ✔

28 นายจรัสพงศ์ คำสงค์ ✔ ✔ ✔

29 นายศักดา เมฆทรงกรด ✔

แจ้งการมีบุคลากรฯ ครั้งถัดไปภายในวันที่ 19 กันยายน 2571

หนังสือฉบับนี้ออกให้โดยยกเลิกหนังสือเดิม

ออกโดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หน้า 5 / 5
ตรวจสอบเอกสารหนังสือฉบับนี้ออกให้โดยระบบอิเล็กทรอนิกส์ กลุ่มกำกับบุคลากรด้านสิ่งแวดล้อมประจำโรงงาน

กองส่งเสริมเทคโนโลยีสิ่งแวดล้อมโรงงาน
กรมโรงงานอุตสาหกรรม
โทรศัพท์ 0 2430 6315 ต่อ 2405
โทรสาร 0 2430 6315 ต่อ 2499
ไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์ saraban@diw.mail.go.th392c0199



  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-16  
การดำเนินการศึกษาความเป็นไปได้ของการนำนํ้าทิง้ 

ที่ผ่านกระบวนการบำบัดแล้ว กลับมาใช้ใหม่ 

  
  
  
  



•
•



Reverse Osmosis (RO) System 



  
  
  
  
  

ภาคผนวก ข-17  
ผลการตรวจสอบบำรุงรักษาเครื่องจักร และอุปกรณ์ในบริเวณหนว่ยผลิต 

 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



EQUIPMENT_NAME

P511A-UTILITY-WATER-PUMP

APPROVED


Chatchai Morarak
S t P

EQUIPMENT_NAME

P511A-UTILITY-WATER-PUMP 

SECTION

S406 

Year, Month, Day

2025 (Year) + December (Month) 

ID_NAME


Achitpon Thaveepon
S t Ch

Equipment Name
5S & Tentative Standard check sheet (Integrated)

PART


DESCRIPTION LOCATION RANGE_CONTROL STATUS REMARK

MOTOR CHECK NOISE MOTOR BEARING (DE) No abnormal noise Normal
MOTOR CHECK NOISE MOTOR BEARING (NDE) No abnormal noise Normal
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC Normal
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (NDE) <AMB + 40oC Normal
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (DE) A = 1.7 mm/s W =1.42 mm/s
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (DE) A = 1.7 mm/s W =1.42 mm/s Normal
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (NDE) A = 2.0 mm/s W =1.67 mm/s
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (NDE) A = 2.0 mm/s W =1.67 mm/s Normal
MOTOR REGREASE MOTOR BEARING (DE) No abnormal noise Normal
MOTOR REGREASE MOTOR BEARING (NDE) No abnormal noise Normal
PUMP CHECK NOISE PUMP BEARING (DE) No abnormal noise Normal
PUMP CHECK NOISE PUMP BEARING (NDE) No abnormal noise Normal
PUMP CHECK TEMP PUMP BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC Normal
PUMP CHECK TEMP PUMP BEARING (NDE) <AMB + 40oC Normal
PUMP CHECK VIBRATION PUMP BEARING (DE) A = 2.08 mm/s W =1.72 mm/s
PUMP CHECK VIBRATION PUMP BEARING (DE) A = 2.08 mm/s W =1.72 mm/s Normal
PUMP CHECK VIBRATION PUMP BEARING (NDE) A = 3.96 mm/s W =3.15 mm/s
PUMP CHECK VIBRATION PUMP BEARING (NDE) A = 3.96 mm/s W =3.15 mm/s Normal
PUMP LEVEL OIL SIGHT GLASS ON GREEN RANGE Normal
PUMP PACKING BODY PUMP ไมม่คีราบนํѸารัѷว Normal
SUPPORT MOTOR CHECK TIGHTNESS BOLTS ไมห่ลวม Normal
SUPPORT PUMP CHECK TIGHTNESS BOLTS ไมห่ลวม Normal
การจัดวางอปุกรณ์ อปุกรณว์างตรงตําแหน่ง เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย Normal
พืѸนทีѷเครืѷองจักร คราบฝุ่ นผง/สนมิ เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ สะอาด ไมม่คีราบฝุ่ น/สนมิ Normal
สายไฟ/สายสญัญาณ การจัดเก็บสาย รางสายไฟฟ้าและ INSTRUMENT จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย Normal
อปุกรณไ์มไ่ดใ้ชง้าน อปุกรณไ์มจ่ําเป็น เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ ไมม่อีปุกรณใ์ชง้านวางไว ้ Normal

Checked by Approved by

EQUIPMENT_NAME

B201B-RV-AIR-BLOWER

APPROVED


Chatchai Morarak
S t P

EQUIPMENT_NAME

B201B-RV-AIR-BLOWER 

SECTION

S405 

Year, Month, Day

2025 (Year) + October (Month) 

ID_NAME


Natthawut Saengnoi
S t Ch

Equipment Name
5S & Tentative Standard check sheet (Integrated)

PART


DESCRIPTION LOCATION RANGE_CONTROL STATUS REMARK

BELT NO BROKEN BELT ไมแ่ตก ไมห่ยอ่น Normal
BLOWER CHECK NOISE BLOWER BEARING (DE) No abnormal noise Normal
BLOWER CHECK NOISE BLOWER BEARING (NDE) No abnormal noise Normal
BLOWER CHECK TEMP BLOWER BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC Normal
BLOWER CHECK TEMP BLOWER BEARING (NDE) Warning = 70oC Alarm = 80oC
BLOWER CHECK TEMP BLOWER BEARING (NDE) Warning = 70oC Alarm = 80oC Normal
BLOWER CHECK VIBRATION BLOWER BEARING (DE) A = 10.4 mm/s W =8.6 mm/s Normal
BLOWER CHECK VIBRATION BLOWER BEARING (NDE) A = 8.7 mm/s W =7.3 mm/s Normal
BLOWER NO OIL LEAK BEARING NDE BLOWER ไมม่คีราบนํѸามนั Normal
LEVEL OIL CHECK LEVEL (LG-xxx) NORMAL GREEN RANGE Normal
MOTOR CHECK NOISE MOTOR BEARING (DE) No abnormal noise Normal
MOTOR CHECK NOISE MOTOR BEARING (NDE) No abnormal noise Normal
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC Normal
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (NDE) <AMB + 40oC Normal
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (DE) A = 6.4 mm/s W =4.8 mm/s Normal
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (NDE) A = 6.4 mm/s W =4.8 mm/s Normal
SUPPORT BLOWER CHECK TIGHTNESS BOLTS ไมห่ลวม Normal
SUPPORT MOTOR CHECK TIGHTNESS BOLTS ไมห่ลวม Normal
การจัดวางอปุกรณ์ อปุกรณว์างตรงตําแหน่ง เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย Normal
พืѸนทีѷเครืѷองจักร คราบฝุ่ นผง/สนมิ เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ สะอาด ไมม่คีราบฝุ่ น/สนมิ
พืѸนทีѷเครืѷองจักร คราบฝุ่ นผง/สนมิ เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ สะอาด ไมม่คีราบฝุ่ น/สนมิ Normal
สายไฟ/สายสญัญาณ การจัดเก็บสาย รางสายไฟฟ้าและ INSTRUMENT จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย Normal
อปุกรณไ์มไ่ดใ้ชง้าน อปุกรณไ์มจ่ําเป็น เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ ไมม่อีปุกรณใ์ชง้านวางไว ้ Normal

Checked by Approved by



EQUIPMENT_NAME

P201D-INJECTION-PUMP

APPROVED


Chatchai Morarak
S t P

EQUIPMENT_NAME

P201D-INJECTION-PUMP 

SECTION

S405 

Year, Month, Day

2025 (Year) + July (Month) 

ID_NAME


Krit Jundee
N tth t S i

Equipment Name
5S & Tentative Standard check sheet (Integrated)

PART


DESCRIPTION LOCATION RANGE_CONTROL STATUS REMARK

LEVEL CRANK OIL CHECK LEVEL (LG-XX) >50% Normal
MOTOR CHECK NOISE MOTOR BEARING (DE) No abnormal noise Normal
MOTOR CHECK NOISE MOTOR BEARING (NDE) No abnormal noise Normal
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC Normal
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (NDE) <AMB + 40oC
MOTOR CHECK TEMP MOTOR BEARING (NDE) <AMB + 40oC Normal
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (DE) A = 5.0 mm/s W =4.0 mm/s Normal
MOTOR CHECK VIBRATION MOTOR BEARING (NDE) A = 5.0 mm/s W =4.0 mm/s Normal
PUMP CHECK NOISE PUMP BEARING (DE) No abnormal noise Normal
PUMP CHECK NOISE PUMP BEARING (NDE) No abnormal noise Normal
PUMP CHECK TEMP PUMP BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC
PUMP CHECK TEMP PUMP BEARING (DE) Warning = 70oC Alarm = 80oC Normal
PUMP CHECK TEMP PUMP BEARING (NDE) <AMB + 40oC Normal
PUMP CHECK VIBRATION PUMP BEARING (DE) A = 5.0 mm/s W =4.0 mm/s Normal
PUMP CHECK VIBRATION PUMP BEARING (NDE) A = 5.0 mm/s W =4.0 mm/s Normal
PUMP NO OIL GEAR LEAK BODY GEAR , BODY MOTOR ไมม่คีราบนํѸามนั Normal
SUPPORT MOTOR CHECK TIGHTNESS BOLTS ไมห่ลวม Normal
SUPPORT PUMP CHECK TIGHTNESS BOLTS ไมห่ลวม Normal
การจัดวางอปุกรณ์ อปุกรณว์างตรงตําแหน่ง เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย
การจัดวางอปุกรณ์ อปุกรณว์างตรงตําแหน่ง เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย Normal
พืѸนทีѷเครืѷองจักร คราบฝุ่ นผง/สนมิ เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ สะอาด ไมม่คีราบฝุ่ น/สนมิ
พืѸนทีѷเครืѷองจักร คราบฝุ่ นผง/สนมิ เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ สะอาด ไมม่คีราบฝุ่ น/สนมิ Normal
สายไฟ/สายสญัญาณ การจัดเก็บสาย รางสายไฟฟ้าและ INSTRUMENT จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย
สายไฟ/สายสญัญาณ การจัดเก็บสาย รางสายไฟฟ้าและ INSTRUMENT จัดเก็บอปุกรณเ์รยีบรอ้ย Normal
อปุกรณไ์มไ่ดใ้ชง้าน อปุกรณไ์มจ่ําเป็น เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ ไมม่อีปุกรณใ์ชง้านวางไว ้
อปุกรณไ์มไ่ดใ้ชง้าน อปุกรณไ์มจ่ําเป็น เครืѷองจักรและพืѸนทีѷโดยรอบ ไมม่อีปุกรณใ์ชง้านวางไว ้ Normal
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ภาคผนวก ข-18  
โครงการอนุรักษ์การได้ยิน  
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ภาคผนวก ข-19  
ระเบียบปฏิบัติด้านการจราจร การควบคุมนํ้าหนักรถบรรทุก 

ขนส่งผลิตภัณฑ์ และ GPS 

 
 
 
 
 
 
 



1

มาตรการความปลอดภยัในการขนสง่ปฏิบตัิตามประกาศ

โดยหลกีเลีย่งการขนสง่ในชว่งเวลาท่ีกําหนด 
ระบุในสญัญาจดัใหมี้ GPS และเบอรโ์ทรตดิตอ่ท่ีรถขนสง่

การคมนาคมขนส่ง



 
 
 

 
 
 

ภาคผนวก ข-20 
เอกสารการติดตามยานพาหนะด้วย GPS  

 
 
 
 
 
 
 



1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail: sci-eco@scg.com

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD.SCI ECO SERVICES CO LTD
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จํากัด 

ขอ้มูล GPS วนัทีÉขน 11-8-68   ทะเบียน 72-5771|สบ Manifest SCI0119200

ชืÉอบริษทัขนส่ง KMW Transport พนกังานขบัรถ นายสมชาย ศรีคาํนอ้ย ประเภทรถ รถสิบลอ้ตู้
ปลายทาง  บริษทั ปูนซิเมนตไ์ทย (แก่งคอย) จาํกดั
ชืÉอทีÉอยูลู่กคา้ บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั (Siteř) เลขทีÉ řŘ ถนน ไอ-หนึÉง ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง ระยอง ŚřřŝŘ
ผูป้ระสานงาน -
Waste Waste additive

เส้นทางการเดินรถ

1 Siam Cement Road Bangsue Bangkok 10800
Tel. 02-586-5798 Fax. 02-586-2979     E-mail: sci-eco@scg.com

SCIeco, a subsidiary company of SCGCBM

SCIeco SCI ECO SERVICES CO., LTD.SCI ECO SERVICES CO LTD
บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จํากัด 

ขอ้มูล GPS วนัทีÉขน Śŝ-Š-ŞŠ   ทะเบียน  şŘ-şŠŠŜ รย.  Manifest SCI0120044

ชืÉอบริษทัขนส่ง พนกังานขบัรถ นาย กิตติศกัดิÍ ด่านมะลิ   ประเภทรถ Tank Car 15 Q

ปลายทาง  บริษทั ปูนซิเมนตไ์ทยแก่งคอย ( SCI ECO)
ชืÉอทีÉอยูลู่กคา้ บริษทั ไทยโพลิเอททีลีน จาํกดั (Site 1) řŘ ถนนไอ ř นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ ต.มาบตาพดุ อ.เมือง จ.ระยอง ŚřřŝŘ
ผูป้ระสานงาน คุณกฤษฎา ตนัสุขี ŘŠŚ-şŘŠřŠŝŠ
Waste Waste water oil

เสน้ทางการเดินรถ
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เอกสารการอบรมผูร้ับเหมา  
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 การฝึกอบรม และแผนงานด้านความปลอดภัย
              บริษัทไทยโพลิเอททีลีน จํากัด
                     กรกฎาคม – ธันวาคม 2568 
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Calendar plan for July – Dec 2025
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แผนงานความปลอดภัย
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แผนงานความปลอดภัย
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ตารางอบรมการใช้เครื่อง AED & การทํา CPR ประจําปี 2025
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อบรมการจัดการทางการแพทย์
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อบรมการใช้เครื่อง AED & การทํา CPR ประจําปี 2025
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อบรมการใช้เครื่อง AED & การทํา CPR ประจําปี 2025
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อบรมดับเพลิง
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ภาคผนวก ข-22 
ปริมาณรถผ่านเข้า-ออก โรงงาน 

 



16/01/69

1

Page | 1© SCGC 2025

       ปริมาณรถเข้า-ออก

      บริษทัไทยโพลิเอทีล ีน จาํกดั

เดือนกรกฎาคม – ธนัวาคม 2568

© SCGC 2025 Page | 2

ธนัวาคมพฤศจกิายนตุลาคมกนัยายนสงิหาคมกรกฎาคมประเภทรถ

384377320185291373รบัสนิคา้

11051189861103521452096ยา้ยสนิคา้

182223233172223244สง่พสัดุ

ปริมาณรถเข้า-ออก บริษทัไทยโพลิเอททีลีน TPE Site 1

1

2



 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข-23 
ประกาศ เรื่อง ควบคุมการจราจรในกลุ่มนิคมอุตสาหกรรม 

และท่าเรืออุตสาหกรรมพ้ืนที่มาบตาพุด  

 
 
 
 
 
 
 

















 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-24 
แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินในการขนส่ง และการขนถา่ย 

และกฎระเบียบด้านการคมนาคมขนส่ง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 



เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard TIS/OHSAS 18001 (มาตรฐานระบบการจัดการอาชวีอนา

มัยและความปลอดภัย) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date  15/02/2020 

Document Number SE-O-0030 : 000 Document Type Operating Manual(O) 

Document Subject มาตรฐานการปฏบิตังิานอย่างปลอดภัยในการท างานขน
ถา่ยสารเคมจีากรถทีม่ารับ / ขนสง่สารเคม ี
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มาตรฐานการปฏบิัตงิานอย่างปลอดภัยในการท างาน 
ขนถ่ายสารเคมีจากรถทีม่ารับ / ขนส่งสารเคม ี

(Safe Work Operation for Loading and Unloading of Road Tankers Standard) 
 
วัตถุประสงค ์

1. เป็นขอ้ก ำหนดขัน้ต ่ำในกำรปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมีที่เป็นอนัตรำยและผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถ
ระเบิดได ้ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บ 

2. ปกปอ้งพนกังำนจำกอบุตัิเหตไุฟไหมแ้ละระเบิด รวมถงึอนัตรำยดำ้นสขุภำพท่ีเก่ียวขอ้งกบักำรผสมของสำรเคมี 
ทีเ่ป็นอนัตรำย 

 
ขอบขา่ยความรับผิดชอบ 

มำตรฐำนฉบบันีใ้ชส้  ำหรบักำรปฏิบตัิงำนท่ีเก่ียวขอ้งกบักิจกรรมขนถ่ำยสำรเคมีทีเ่ป็นอนัตรำย (Hazardous 
materials) และผลติภณัฑท์ี่ประกอบดว้ยฝุ่ นท่ีสำมำรถระเบิดได ้ (Combustible dusts) ระหวำ่งรถกบัถงัจดัเก็บสำรเคม ี
ภำยในพืน้ท่ีบรษัิท ไทยโพลเิอททีลนี จ ำกดั (TPE) แตไ่มร่วมถึงกำรขนถ่ำยสำรเคมีทำงเรอื มำตรฐำนฉบบันีไ้ดจ้ดัท ำขึน้เป็น
ลำยลกัษณอ์กัษรและจดัเก็บอยำ่งเป็นระบบ ซึง่ตอ้งมีกำรชีแ้จงและสือ่สำรใหผู้ท้ีเ่ก่ียวขอ้งรบัทรำบถึงระบบกำรจดัเก็บ
ขอ้มลูเพื่อสำมำรถเขำ้ถึงไดอ้ยำ่งสะดวกและรวดเรว็ 
 
บทบาทและหน้าทีข่องบุคลากรที่ท างานเกี่ยวกบังานขนถา่ยสารเคมี 
Supervisor / Site management 

1. เป็นผูบ้รหิำรประจ ำ Site หรือหวัหนำ้งำน  
2. ตรวจสอบพืน้ท่ีส  ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ใหม้คีวำมปลอดภยัในกำรปฏิบตัิงำน  

3. ตรวจสอบบคุลำกรที่ท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีหส้ำมำรถปฏิบตัิงำนไดอ้ยำ่งเหมำะสม 

4. จดัใหบ้คุลำกรที่ท ำงำนเก่ียวกบังำนขนถ่ำยสำรเคมีไดร้บักำรฝึกอบรมเก่ียวกบัอปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่น

บคุคล (PPE) ทีต่อ้งใช ้และแนวทำงกำรจดัเก็บสำรเคมอียำ่งปลอดภยั 

5. สือ่สำรระเบียบกำรปฏิบตังิำนใหผู้ป้ฏิบตัิงำนสำมำรถท ำตำมขัน้ตอนไดอ้ยำ่งปลอดภยั 

6. ตรวจสอบอปุกรณด์ำ้นควำมปลอดภยัที่จ  ำเป็น ทีม่ีกำรติดตัง้ในพืน้ท่ีขนถ่ำยสำรเคมี ใหอ้ยูใ่นสภำพสมบรูณ์

และพรอ้มใชง้ำน ตวัอยำ่งเช่น Emergency eye wash & shower เป็นตน้ 

7. ส ำหรบัสำรเคมีทีม่ีควำมเป็นอนัตรำยสงู (NFPA hazard rating - Scale 3, 4) ตอ้งดแูลกำรปฏิบตัิงำนเป็น

ระยะๆ และใหค้  ำแนะน ำในกำรปฏิบตัิงำนระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 



เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 
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มัยและความปลอดภัย) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date  15/02/2020 
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Loading/Unloading Personnel (Qualified person) 

1. ตรวจสอบวำ่สำรเคมีอนัตรำยที่ท  ำกำรขนถ่ำยมีรำยช่ือตรงตำมเอกสำรประกอบกำรขนสง่ และสภำพของ
อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมีมีควำมสมบรูณพ์รอ้มใชง้ำน 

2. ท ำหนำ้ที่เป็นผูป้ฏิบตัิงำนและตอ้งอยูห่นำ้งำนตลอดเวลำระหวำ่งที่มีกิจกรรมขนถ่ำยสำรเคม ี
3. สวมใสอ่ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) ใหม้ีควำมเหมำะสมกบัควำมเสีย่ง / อนัตรำยที่อำจเกิดขึน้

ไดใ้นกำรปฏิบตังิำนขนถ่ำยสำรเคมี 
4. ดแูลและแนะน ำพนกังำนขบัรถขนสง่สำรเคมใีหป้ฏิบตัิงำนอยำ่งปลอดภยั รวมทัง้รบัทรำบถึงวิธีกำรท ำงำน

และต ำแหนง่ติดตัง้อปุกรณค์วำมปลอดภยัตำ่งๆ 
5. ตรวจสอบผลติภณัฑท์ี่มำรบั / สง่ใหต้รงตำมรำยละเอียดของสนิคำ้ที่ก ำหนดไว ้(Specification) 
6. ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณใ์ชง้ำน เช่น สำย Hose, Vapor return line, Nitrogen / air pressure line, 

Couplings, Gaskets, Seals ใหอ้ยูใ่นสภำพพรอ้มใชง้ำน 
7. ผลติภณัฑท์ี่เป็น Hazardous material ตอ้งมีกำรตรวจสอบควำมพรอ้มของระบบ Grounding & Bonding 

ใหส้ำมำรถท ำงำนไดอ้ยำ่งสมบรูณ ์
8. ท ำหนำ้ที่ตอ่สำยที่ใชใ้นกำรขนถำ่ยเขำ้กบัอปุกรณข์องโรงงำน 
9. มีควำมรูค้วำมเขำ้ใจในกำรประเมินอนัตรำยจำกควำมไมเ่ขำ้กนัของสำรเคมี (Chemical incompatibilities) 
10. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนด / ขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั (SOPs/ Procedures) 

Driver 

1. เป็นพนกังำนขบัรถรบั / สง่สำรเคมี 
2. ปฏิบตัิตำมขอ้ก ำหนดดำ้นควำมปลอดภยัของพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
3. ปฏิบตัิตำมขัน้ตอนกำรท ำงำนอยำ่งเครง่ครดั 
4. น ำสง่เอกสำรที่เก่ียวขอ้งใหพ้นกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตังิำนขนถำ่ยสำรเคมี 
5. ปฏิบตัิงำนตำมขัน้ตอนกำรขนถ่ำยสำรเคมีอยำ่งถกูตอ้งและปลอดภยั 
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ค าจ ากดัความ 

1. Chemical Interaction Matrix (CIM) 

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี    
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัสำรเคมีตวัอื่นๆ 

 
2. Chemical-Material Interaction Matrix (CMM)  

ขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเสถียรและควำมวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำของสำรเคมี  เพื่อระบวุำ่ปฏิกิรยิำของสำรเคม ี   
แตล่ะตวัจะมีอนัตรำยเพียงใดเมือ่สำรเคมตีวันัน้สมัผสัเขำ้กบัวสัด ุ(เช่น ภำชนะบรรจ,ุ ทอ่ล ำเลยีง เป็นตน้) 
 

3. ฝุ่นทีต่ิดไฟได้ (Combustible dusts) 
ฝุ่ นท่ีมีขนำดอนภุำค 500 ไมโครเมตร หรอื เลก็กวำ่ และสำมำรถที่จะติดไฟ หรอืระเบิดได ้เมื่อฝุ่ นฟุง้กระจำยและ

ติดไฟเมื่อสมัผสักบัอำกำศ 

 

4. ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid)  
ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟไฟไมเ่กิน 37.8 °C เมื่อทดสอบโดยวธีิกำรทดสอบแบบ Closed-cup test method   

 
5. ของเหลวทีต่ิดไฟได้ (Combustible liquid) 

ของเหลวทีม่ีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C เมื่อท ำกำรทดสอบดว้ยวิธี Closed-cup test method สำมำรถแยก
ประเภทไดด้งันี ้ 

5.1 Class II Liquid  คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C แตต่  ่ำกวำ่ 60 °C ตวัอยำ่งเช่น Diesel fuel, 
Fuel oil, Motor oil, Kerosene เป็นตน้  

5.2 Class III Liquid  คือ   ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C ซึง่แบง่เป็น 2 ประเภท ดงันี ้
(a) Class IIIA Liquid   คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 60 °C แตน่อ้ยกวำ่  93 °C 

ตวัอยำ่งเช่น  Aniline, Benzaldehyde, Oil-based paints เป็นตน้ 

(b) Class IIIB Liquid คือ ของเหลวที่มีจดุวำบไฟเทำ่กบัหรอืมำกกวำ่ 93 °C ตวัอยำ่งเช่น Ethylene 
glycol, Glycerine, Transformer oils, Triethanolamine, Benzyl alcohol เป็นตน้ 

 
6. Corrosive material 

สำรท่ีวอ่งไวในกำรเกิดปฏิกิรยิำ ที่ท ำใหเ้กิดควำมเสยีหำยอยำ่งชดัเจนตอ่เนือ้เยื่อของสิง่มีชีวิต โดยทำงตรงเป็น
กำรท ำลำยปฏิกิรยิำทำงเคมี (ออกซิเดชนั) หรอืทำงออ้มเป็นกำรท ำใหเ้กิดกำรอกัเสบ เชน่ กรดและเบส เป็นตน้ 
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7. วัตถุ / สารเคมีอนัตราย (Hazardous material) 
สสำรใดๆ เมื่อรั่วไหลหรอืติดไฟ หรอืเมื่อสำรเคมีนัน้ปลอ่ยพลงังำนออกมำจะท ำใหเ้ป็นอนัตรำย ถงึแก่ควำมตำย 

หรอืมีผลตอ่สขุภำพรำ่งกำย หรอืท ำใหท้รพัยส์นิเสยีหำย หรอืมผีลกระทบที่ส  ำคญัตอ่สิง่แวดลอ้ม เมื่อไดร้บัจะมคีวำมเป็น
พิษเฉียบพลนั, มีกำรติดไฟ, มีควำมวอ่งไวในกำรท ำปฏิกิรยิำ หรอืมีควำมสำมำรถในกำรระเบิดได ้ ซึง่สสำรจ ำพวกนีจ้ะม ี
จดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ตำมกำรจ ำแนกของมำตรฐำน NFPA ดงัตอ่ไปนี ้

7.1 ของเหลวไวไฟ (Flammable liquid) จดุวำบไฟไมเ่กิน 37.8 °C 
7.2 ของเหลวติดไฟ Class II (Combustible Liquid class II ) ซึง่มีจดุวำบไฟสงูกวำ่ 37.8 °C และต ่ำกวำ่ 60 °C 
7.3 สำรเคมีทีม่ีควำมเป็นพิษเฉียบพลนั (Acute toxicity)   

  แตม่ีขอ้ยกเวน้กรณีสำรท่ีมจีดุวำบไฟต ่ำกวำ่ 60 °C ถกูจดัเก็บอยูใ่นอปุกรณ ์ถงั หรอืกระบวนกำรผลติที่มีอณุหภมูิ
สงูกวำ่จดุวำบไฟของสำรเหลำ่นีท้ัง้ในสภำวะปกติและผิดปกติก็ตำม จะถือวำ่เป็น  Hazardous material เหมือนกนั      
 

8. Limiting oxygen concentration (LOC)  
คำ่ขีดจ ำกดัควำมเขม้ขน้ของก๊ำซออกซิเจนต ่ำสดุที่ไมส่ำมำรถท ำใหเ้กิดกำรเผำไหมข้ึน้ได ้ โดยไมข่ึน้อยูก่บัควำม

เขม้ขน้ของเชือ้เพลงิ และแสดงหนว่ยเป็นรอ้ยละโดยปรมิำตรของก๊ำซออกซเิจน 
 

9.  อันตรายจากการเกิดปฏกิิริยาเคมี (Chemical Reactivity Hazard)  
  สถำนกำรณท์ีม่ีศกัยภำพในกำรเกิดปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้ สำมำรถสง่ผลโดยตรงหรอืโดยออ้ม
ใหเ้กิดอนัตรำยอยำ่งรำ้ยแรงตอ่ผูค้น ทรพัยส์นิ หรอืสิง่แวดลอ้ม เช่น กำรเพิ่มขึน้ของอณุหภมูิ กำรเพิม่ขึน้ของควำมดนั    
กำรเกิดก๊ำซ หรอืรูปแบบอื่นๆ ของกำรปลดปลอ่ยพลงังำน ที่อำจมำพรอ้มกบัปฏิกิรยิำทำงเคมีที่ไมส่ำมำรถควบคมุได ้     
 

10.   เอกสารขอ้มูลความปลอดภยัของวตัถุ (SDS: Safety Data Sheet) / Support Safety Information     
เป็นเอกสำรทีม่ีขอ้มลูเก่ียวกบัควำมเป็นอนัตรำยของสำรเคมี ขอ้ควรระวงั ขัน้ตอนสภำวะฉกุเฉิน และขอ้มลูอื่นๆ 

ในประเทศสหรฐัอเมรกิำจะเรยีกวำ่ เอกสำรขอ้มลูดำ้นควำมปลอดภยัของวตัถ ุ(Material Safety Data Sheet; MSDS) และ
ในยโุรปจะเรยีกวำ่เอกสำรขอ้มลูควำมปลอดภยั (Safety Data Sheet; SDS) ส ำหรบัในมำตรฐำนฉบบันีจ้ะเรยีกวำ่ SDS       
 

ระเบียบขั้นพืน้ฐานในการปฏิบัติงาน (Standard / Guidelines) 

1. ขั้นตอนเตรียมความพร้อมก่อนท าการขนถา่ยสารเคมีอนัตราย  (Before-loading / unloading) 
1.1 ประเมินควำมเสีย่ง ระบอุนัตรำย และมำตรกำรควำมปลอดภยัของงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนแตล่ะขัน้ตอน 

(JSA) ก่อนที่จะท ำกำรขนถำ่ยสำรสำรเคมีอนัตรำย เช่น สภำพอำกำศ, Grounding เป็นตน้ 
1.2 จดัเตรยีม Checklist ใหค้รอบคลมุตลอดกิจกรรมขนถำ่ยสำรเคมอีนัตรำย (ก่อนขนถำ่ย, ระหวำ่งขนถ่ำย 

และหลงัขนถ่ำย) เพื่อใหม้ั่นใจวำ่ขัน้ตอนกำรท ำงำนไดถ้กูทบทวนครบถว้นแลว้ 
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1.3 ตอ้งปฏิบตัิตำมระเบยีบปฏิบตัิงำนของบรษัิท (Company SOP requirement) อยำ่งเครง่ครดั 
1.4 ตอ้งเลอืกใชอ้ปุกรณป์อ้งกนัอนัตรำยสว่นบคุคล (PPE) อยำ่งถกูตอ้ง เหมำะสม ครอบคลมุอนัตรำยและ

ควำมเสีย่งที่อำจจะเกิดขึน้ในกำรปฏิบตัิงำน และเป็นไปตำมมำตรฐำน  PPE matrix line break standard 
1.5 สิง่ที่ผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมตีอ้งด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี (Qualified loading / unloading 

person must do before loading / unloading ) 
1.5.1 ติดตอ่ประสำนงำนกบัพนกังำนขบัรถรบั-สง่เพื่อด ำเนินกำรก่อนขนถ่ำยสำรเคมี 
1.5.2 ตรวจสอบเอกสำร ระบชุนิด / ประเภทสำรเคมีทีม่ำสง่หรอืรบัใหถ้กูตอ้งตรงตำมชนิดที่ก ำหนดไว ้

รวมถงึตรวจสอบเอกสำรอื่นๆ ที่เก่ียวขอ้งกบักำรขนถำ่ยสำรเคมี (เช่น ใบตรวจสภำพรถ ใบขบัขี ่  
ใบผำ่นกำรฝึกอบรม เป็นตน้) 

1.5.3 ตรวจสอบสภำพขอ้ตอ่ และสำย Hose ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.4 ตรวจสอบสภำพถงัของรถที่ขนสง่สำรเคมี ตอ้งอยูใ่นสภำพสมบรูณ ์ ถกูตอ้ง และสอดคลอ้งกบั

หลกักำรออกแบบในกำรจดัเก็บสำรเคมีดงักลำ่ว 
1.5.5 ตรวจสอบจดุเช่ือมตอ่ของสำย Hose ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ตอ้งอยูภ่ำยใตก้ำร Lock หรอืวิธีกำรใดๆ     

ก็ตำมเพื่อใหม้ั่นใจไดว้ำ่สำยขนสง่จะไมห่ลดุออกจำกกนั 
1.5.6 ตรวจสอบถงัเก็บ และจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ใหม้ีฉลำกหรอืจดุชีบ้ง่ที่ชดัเจนอธิบำยถงึช่ือของ

สำรเคมีอนัตรำยรวมถงึอนัตรำยของสำรเคมีที่ใชใ้นกำรขนถ่ำย หรอืช่ือยอ่ของสำรเคม ี(SDS) 
1.5.7 ยืนยนัวำ่ถงัทีใ่ชจ้ดัเก็บสำรเคมีไดต้อ้งมีระบบ Vent อยำ่งเหมำะสม และตรวจสอบ Line vent วำ่

ไมม่ีสิง่แปลกปลอมอดุตนั และเปิดพรอ้มที่จะใชง้ำน ครอบคลมุตลอดช่วงที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
1.5.8 เดินตรวจสอบโดยรอบบรเิวณที่มกีำรขนถำ่ยสำรเคมี เพื่อสงัเกตสิง่ผิดปกติและสิง่แปลกปลอม 

กลิน่ เสยีง หรอื สภำพควำมผดิปกติของอปุกรณ ์ เช่น Broken springs, Over heated tires, 
Misalignment of axles, Leaks, Smoke เป็นตน้ 

1.5.9 ตรวจสอบและยืนยนัวำ่ทกุ Compartment  ของรถที่จะท ำกำรขนถ่ำยวำ่งพรอ้มที่จะท ำกำรโหลด 
1.5.10 ตรวจสอบควำมพรอ้มของอปุกรณต์ำ่งๆ ที่จะใชใ้นกำรขนถำ่ยสำรเคมี ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำย 

1.6 กรณีจดุที่ท  ำกำรขนถ่ำยสำรเคมอียูต่ิดถนนหรอืทำงเดิน ตอ้งจดัเตรยีมอปุกรณปิ์ดกัน้เขตพืน้ท่ีปฏิบตัิงำน 
ในบรเิวณที่อยูต่ิดถนนหรอืทำงเดนิ 

1.7 ตอ้งมกีำรเตรยีมขัน้ตอนหรอือปุกรณท์ี่ใชค้วบคมุและหำ้มรถไมใ่หเ้คลือ่นท่ีระหวำ่งกำรขนถ่ำย (Vehicle 
Restrictions and control) อยำ่งเพยีงพอ เพื่อปอ้งกนักำรเคลือ่นท่ีของรถในระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
โดยอยำ่งนอ้ยตอ้งใชต้วัลอ็คลอ้วำงไว ้เพื่อปอ้งกนัลอ้เกิดกำรเคลือ่นทีใ่นทกุทิศทำง 

1.8 ตอ้งมกีำรปฏิบตัิตำมระบบ Grounding (Grounding operation practice) ดงัตอ่ไปนี ้
1.8.1 ตอ่สำย Grounding cables เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคมีเป็นล ำดบัแรก ก่อนที่จะเริม่ตอ่สำย Hose    

หรอื Loading arm เขำ้กบัรถขนสง่สำรเคม ี
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1.8.2 ส ำหรบั Continuous metal systems รวมถึง Loading arms และ hoses ตวัอยำ่งเช่น Bolted 
pipe, Flanges etc. คำ่ควำมตำ้นทำนจำกจดุใดใดไปจดุ Ground point ตอ้งมคีำ่นอ้ยกวำ่ 5 โอหม์ 

1.8.3 ระบบ Grounding ตอ้งมีกำรตรวจสอบประจ ำปีเพื่อยืนยนัวำ่ ระบบ grounding สำมำรถท ำงำนได้
อยำ่งมีประสทิธิภำพ และมีควำมไหลตอ่เนื่องของกระแสไฟฟำ้ระหวำ่งตวัอปุกรณ ์ Loading arms 
และ Hoses กบั Piping system 

1.9 กำรควบคมุกญุแจรถ (Key Control) เมื่อรถขนถ่ำยสำรเคมีเขำ้จอดหรอืหยดุในบรเิวณที่เตรยีมพรอ้มไว้
ส  ำหรบักำรปฏิบตัิงำน พนกังำนที่ท ำหนำ้ที่ขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูค้วบคมุดแูลกญุแจรถของรถขนสง่ที่
เขำ้มำท ำกำรรบั / สง่สำรเคมี อำจเก็บไวใ้น Lock box ส ำหรบัจดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ 

1.10 Tank Connection  
1.10.1 พนกังำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งเป็นผูเ้ช่ือมตอ่ระบบขนถ่ำยสำรเคมขีองบรษัิท (ถงั, ทอ่ของโรงงำน )   
1.10.2 สว่นระบบกำรเช่ือมตอ่กำรขนถ่ำยจำกรถ พนกังำนขบัรถตอ้งท ำหนำ้ที่ด  ำเนินกำรตอ่ 
1.10.3 กรณีพนกังำนขบัรถด ำเนินกำรตอ่ระบบท่ีเก่ียวขอ้งของรถขนสง่เขำ้กบัระบบของโรงงำน ตอ้งอยู่

ภำยใตก้ำรควบคมุของทมี Operation อยำ่งใกลชิ้ด รวมทัง้ผำ่นกำรอบรมฯ จำกโรงงำนก่อน 
1.11 Loading / Unloading at Working Station  

1.11.1 รถบรรทกุที่ใชข้นสง่สำรเคมี ตอ้งท ำงำนในเวลำกลำงวนั หรอืในพืน้ท่ีที่มีแสงสวำ่งเพยีงพอ 
1.11.2 กรณีตอ้งท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมใีนเวลำกลำงคืน ตอ้งขออนมุตัิจำกผูจ้ดักำรสว่นก่อน 
1.11.3 หำ้มรถขนสง่สำรเคมี ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมใีนพืน้ท่ีที่ไมไ่ดอ้อกแบบมำเพื่อท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
1.11.4 ก่อนเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฎิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งแจง้ควำมพรอ้ม

กบัทีมผลติก่อน (Production team) เช่น Board man เป็นตน้ 
1.11.5 ตอ้งใชก๊้ำซไนโตรเจน หรอืก๊ำซเฉ่ือย ในกำรไลอ่อกซเิจนใหม้ีคำ่ต ่ำกวำ่ระดบัท่ีสำมำรถติดไฟได ้

(The Limiting Oxidant Concentrations; LOCs) ก่อนที่จะเริม่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี โดยบรษัิท
ไทยโพลเีอททิลนี จ ำกดั (TPE) ก ำหนดคำ่ออกซเิจนไวต้อ้งไมเ่กิน 5% 

1.12 สำยที่ใชใ้นกำรขนสง่ (Hose) 
1.12.1 ตอ้งมีระบบกำรจดักำรสำย / ทอ่ที่ใชใ้นกำรขนสง่ ซึง่ประกอบดว้ย กำรทดสอบและกำรตรวจสอบ

อยำ่งสม ่ำเสมอ ดงัตอ่ไปนี ้

 Transfer hoses 
o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่

มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่
o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบ Hydrostatic หรอื Pneumatic test 

ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 Non-stainless steel hoses 
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o จดัใหม้ีกำรตรวจสอบสภำพทำงกำยภำพของอปุกรณก์่อนกำรใชง้ำนทกุครัง้วำ่
มีสภำพเสยีหำยหรอืเสือ่มสภำพหรอืไม ่

o กำรตรวจสอบประจ ำปี จดัใหม้ีกำรทดสอบคำ่ควำมตำ้นทำนไฟฟำ้ (Electrical 
resistance) ที่จดุควำมดนัทดสอบ 

 ตอ้งจดัเก็บสำย Hoses ในพืน้ท่ีที่ออกแบบหรอืจดัเตรยีมไวส้  ำหรบัจดัเก็บ 

 ตอ้งจดัใหม้กีำรตรวจสอบ Connection hoses อยำ่งสม ่ำเสมอ โดยผูช้  ำนำญกำร 
1.13 Emergency Preparedness 

1.13.1 ตอ้งก ำหนดประเภทเหตฉุกุเฉินตำมประเภทสำรเคมีที่สำมำรถเกิดขึน้ไดใ้นพืน้ท่ีปฏิบตัิกำร 
1.13.2 อปุกรณป์อ้งกนัภยัฉกุเฉิน ส ำหรบัปอ้งกนัรำ่งกำย ดวงตำ ใบหนำ้ และหรอือปุกรณอ์ื่นๆ (เช่น

อปุกรณท์ี่ใชใ้นกำรหำยใจ (Respiratory gear) ตอ้งมีครบถว้นและพรอ้มใชง้ำนโดยทนัทีกรณีเกิด
เหตกุำรณฉ์กุเฉิน ซึง่เป็นไปตำมมำตรฐำน Line Break   

1.13.3 ตอ้งท ำกำรทดสอบอปุกรณ ์ Emergency  eyewash & shower และหรอื eyewash unit เพื่อ
ตรวจสอบวำ่อปุกรณด์งักลำ่วพรอ้มใชง้ำนไดใ้นทนัทีหรอืไมก่รณีเกิดเหตกุำรณฉ์กุเฉิน และตอ้งม ี
Preventive maintenance program ทกุเดือน รวมทัง้จดัใหม้ีกำร  Flushing line อยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.13.4 แผนฉกุเฉินส ำหรบักำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งมีกำรเขยีนและระบถุึงสถำนกำรณฉ์กุเฉินท่ีครอบคลมุ
เหตกุำรณท์ี่อำจจะเกิดขึน้ได ้และจดัใหม้ีกำรฝึกซอ้มประจ ำปีอยำ่งสม ่ำเสมอ 

1.14 ขอ้ก ำหนดอื่นๆ (Miscellaneous) 
1.14.1 พวกทอ่ปลำยเปิด หรอืสำยทอ่ขนสง่ปลำยเปิด ตอ้งมีกำรปิด Cap, Flange หรอื Plug ไวเ้สมอ    

เพื่อปอ้งกนักำรรั่วไหลของสำรเคมี 
1.14.2 เมื่อ Loading arm ไมไ่ดถ้กูใชง้ำน  ตอ้งท ำกำรลอ็คตวัอปุกรณ ์ เพื่อปอ้งกนักำรขยบัตวัของ 

Loading arm ไปขวำงทิศทำงกำรเคลือ่นท่ีของรถ 
1.15 ขอ้ก ำหนดกำรฝึกอบรม (Training Requirements) 

1.15.1 พนกังำนท่ีมีหนำ้ที่ปฏิบตัิงำนขนถ่ำยสำรเคม ี ตอ้งผำ่นกำรฝึกอบรมวิธีกำรท ำงำนขนถำ่ยสำรเคมี
อยำ่งปลอดภยั และกำรประเมินอนัตรำยที่อำจเกิดขึน้ไดใ้นกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 

1.15.2 บทบำทและหนำ้ที่ของพนกังำนทีเ่ป็นผูป้ฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมีและพนกังำนขบัรถ ตอ้งปฏิบตัิ
ตำมขอ้ก ำหนดทีเ่ขียนไวใ้นมำตรฐำน และมีเอกสำรรบัรองวำ่ผำ่นกำรอบรมอยำ่งชดัเจน 

1.15.3 ตอ้งจดัใหม้ีโปรแกรมกำรฝึกอบรมทบทวน (Refresh training) อยำ่งเหมำะสม หรอืจดัท ำทกุครัง้ที่
มีกำรเปลีย่นแปลงขัน้ตอนในกำรปฏิบตัิงำนขนถำ่ยสำรเคมี 
 
 
 



เอกสารบงัคบัใช ้/ Release Document 

Standard TIS/OHSAS 18001 (มาตรฐานระบบการจัดการอาชวีอนา

มัยและความปลอดภัย) 

Status ISSUED FOR USE 

Organization TPE-Safety  Issued Date  15/02/2020 

Document Number SE-O-0030 : 000 Document Type Operating Manual(O) 

Document Subject มาตรฐานการปฏบิตังิานอย่างปลอดภัยในการท างานขน
ถา่ยสารเคมจีากรถทีม่ารับ / ขนสง่สารเคม ี

Page 8 / 8 

 

 

2. ขั้นตอนปฏิบตัิระหว่างการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (Loading / Unloading) 
2.1 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกตอปุกรณท์ี่ใชล้อ็คลอ้และควบคมุไมใ่หล้อ้รถขยบั อปุกรณต์อ้ง

ถกูจดัวำงไวใ้นต ำแหนง่ที่เหมำะสม ระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งสงัเกต ระบบ Grounding วำ่สำมำรถท ำงำนเป็นปกติหรอืไมร่ะหวำ่ง

ที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ถำ้ผูป้ฏิบตัิงำนสงัเกตเห็นสภำวะกำรท ำงำนท่ีผิดปกติ หรอื Grounding detector 
มีกำรแจง้เตือนขึน้ (Alarm alert) ตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้ตอ่หวัหนำ้งำนโดยทนัที 

2.3 ระหวำ่งกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งจดัเก็บกญุแจไวใ้น Lock box ที่ใชจ้ดัเก็บกญุแจโดยเฉพำะ หรือจดัเก็บไว้
กบัพนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี แตต่อ้งไมเ่ก็บไวบ้นรถขนสง่ระหวำ่งที่มีกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.4 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งอยู่ดแูลและสงัเกตกำรณว์ำ่กำรเช่ือมตอ่ของสำยขนสง่เขำ้กบัถงัของ
โรงงำนมคีวำมสมบรูณแ์ละปลอดภยั ตลอดเวลำระหวำ่งกำรขนถำ่ยสำรเคม ี

2.5 พนกังำนท่ีท ำกำรกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งมี Portable Gas detector ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ี
2.6 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีตอ้งตรวจสอบควำมเรยีบรอ้ย ระหวำ่งที่ท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี 
2.7 กรณีมีกำรรั่วไหลของสำรเคมีหรอืสภำวะกำรท ำงำนผิดปกติตอ้งหยดุกำรท ำงำนและแจง้หวัหนำ้งำนทนัที 

 

3. ขั้นตอนปฏิบตัิหลงัการขนถา่ยสารเคมีอันตราย (After loading / unloading) 
3.1 เมื่อท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีเสรจ็สิน้ พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคมี ตอ้งถอดสำย Grounding หลงัจำก

ถอดสำย Hoses หรอื Loading arms ออกเรยีบรอ้ยแลว้ และแจง้พนกังำนขบัรถใหท้ ำกำรเคลือ่นยำ้ยรถไป
ยงัต ำแหนง่ทีก่  ำหนดไว ้เช่น Weighting area เป็นตน้ 

3.2 พนกังำนท่ีท ำกำรขนถ่ำยสำรเคม ีสง่คืนกญุแจรถใหพ้นกังำนขบัรถขนสง่ 
3.3 พนกังำนขบัรถน ำอปุกรณท์ี่ปอ้งกนักำรเคลือ่นไหวของตวัรถออก และน ำรถไปไวใ้นจดุที่ก ำหนดตอ่ไป 
3.4 ส ำหรบัอปุกรณท์ี่ตวัถงัในโรงงำน หรอืจดุหวัตอ่ที่มกีำรลอ็คกญุแจไว ้ ภำยหลงัเสรจ็สิน้กิจกรรมกำรขนถ่ำย

สำรเคมีแลว้ ตอ้งท ำกำรลอ็คกญุแจและเก็บกญุแจในจดุที่ออกแบบไว ้หรอืเลอืกใชว้ิธีกำรใดใดทีเ่หมำะสม
ส ำหรบักำรดแูลระบบควำมปลอดภยัของ Chemical inventory 

3.5 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี หรอืพนกังำนขบัรถที่ผำ่นกำรอบรม
จำกโรงงำน ตอ้งท ำหนำ้ที่เป็นผูถ้อดสำยที่เช่ือมตอ่ออกจำกถงัของโรงงำน 

3.6 ภำยหลงัเสรจ็สิน้กำรขนถำ่ยสำรเคมี พนกังำนท่ีท ำกำรขนถำ่ยสำรเคมี ตอ้งดแูลควำมสะอำดเรยีบรอ้ยของ
พืน้ท่ีที่ท  ำกำรขนถำ่ยสำรเคมีทกุครัง้ 

 



 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-25 
เอกสารการคัดเลอืกผู้ขนส่งสนิค้า ที่ตดิตั้ง GPS  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 











 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-26 
เอกสารแสดงการควบคุมการผลิตโดยอัตโนมัติ (DCS)  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



          AM Standard Check sheet :  Boardman Check sheet

 DATE 12-Jun-2025 A B C D            GRADE : D777C

3:00 9:00 15:00 21:00

C201 Motor Current D1-II666.MEAS 190 - 230 AMP 221.1 219.7 220.0 222.5
C201 Bearing Motor Temp D1-TT9010_1.MEAS 55 - 75 °C 64.6 64.6 65.2 64.5
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9011_1.MEAS 30 - 45 °C 37.7 37.7 37.7 37.1
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9012_1.MEAS 30 - 45 °C 37.6 37.8 37.8 37.1
C201 Heat EXC. Temp D1-TT9013_1.MEAS 50 - 65 °C 55.1 55.1 55.1 54.6
C201 Winding Temp D1-TT9001_1.MEAS 55 - 75 °C 66.7 66.6 66.6 66.2
C201 Winding Temp D1-TT9003_1.MEAS 55 - 75 °C 68.9 68.7 68.8 68.3
C201 Winding Temp D1-TT9005_1.MEAS 55 - 75 °C 71.3 71.1 71.1 70.6
C201 Motor Vibration D1-VIA9001.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.74 0.75 0.78 0.77
C201 Motor Vibration D1-VIA9002.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 0.55 0.55 0.54 0.55
C201 Motor Vibration D1-VIA9003.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.17 1.15 1.17 1.28
C201 Motor Vibration D1-VIA9004.MEAS 0.3 - 2  mm/sec 1.35 1.36 1.34 1.47
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MA - A/M A A A A
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.MEAS 27 - 32 °C 29.5 30.2 29.8 30.3
TICA 605  (E210B) D1-TICA605.OUT 2 - 50  % 84.3 53.0 64.3 58.4
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MA - A/M A A A A
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.SPT 27 - 32 °C 30.0 30.0 30.0 30.0
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.MEAS 27 - 32 °C 29.5 30.2 29.8 30.4
TICA 614  (E250B) D1-TICA614.OUT 2 - 50 % 57.2 49.8 52.9 51.7
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MA - A/M A A A A
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.SPT 25 - 32 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.MEAS 25 - 32 °C 28.0 28.1 28.0 28.2
TICA 627  (E211B) D1-TICA627.OUT 2 - 50  % 29.6 29.1 28.8 31.5
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MA - A/M A A A A
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.SPT 27 - 30 °C 27.5 27.5 27.5 27.5
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 27.5 27.5 27.5 27.7
TICA 679  (E212B) D1-TICA679.OUT 2 - 50  % 33.6 33.2 33.4 35.3
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MA - A/M A A A A
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.SPT 27 - 32 °C 28.5 28.5 28.5 28.5
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 28.0 28.6 28.3 28.9
TICA 693  (E213B) D1-TIC693.OUT 2 - 50 % 79.7 63.4 66.9 65.7
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MA - A/M A A A A
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.SPT 22 - 30 °C 28.0 28.0 28.0 28.0
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.MEAS 22 - 30 °C 28.9 29.0 28.8 29.2
TICA 692  (E214B) D1-TICA692.OUT 2 - 50  % 100.0 100.0 100.0 100.0
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MA - A/M A A A A
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.SPT 0.25 - 0.45 Barg 0.40 0.40 0.40 0.40
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.MEAS 0.23 - 0.45 Barg 0.37 0.37 0.39 0.39
PIC 590   1-1 By Pass D1-PIC590.OUT 10 - 45 % 55.6 55.4 53.1 53.7
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MA - A/M A A A A
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.SPT 2.2 - 2.5 Barg 2.35 2.35 2.35 2.35
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.MEAS 2.2 - 2.5 Barg 2.34 2.37 2.38 2.37
PICA 607   1-1 By Pass D1-PIC607.OUT 10 - 45 % 52.3 52.4 53.7 53.0
PICA 607   1-1 By Pass D1-XX590.OUT 10 - 45 % 52.3 51.0 53.0 53.0
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MA - A/M A A A A
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.SPT 0.25 - 0.38 Barg 0.35 0.35 0.35 0.35
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.MEAS 0.25 - 0.38 Barg 0.38 0.37 0.40 0.39
PIC 600   3-1 By Pass D1-PIC600.OUT 0 - 10 % 0.0 0.2 0.0 0.0
Booster 1st suction temp (EN) D1-TI599.MEAS 27 - 31 °C 29.9 30.0 30.0 30.0
Booster 1st discharge temp D1-TT600.MEAS 110 - 125 °C 113.6 113.9 113.6 113.8
Booster 2nd suction temp D1-TICA605.MEAS 27 - 31 °C 29.5 30.2 29.8 30.3
Booster 2nd discharge temp D1-TT610.MEAS 100 - 115 °C 107.2 107.3 107.1 107.3
Booster 3rd suction temp D1-TICA614.MEAS 27 - 31 °C 29.5 30.2 29.8 30.4
Booster 3rd Discharge temp D1-TT626.MEAS 120 - 130 °C 126.0 124.9 124.7 125.2
Booster 1st suction Pressure (EN) D1-PT595.MEAS 0.20 - 0.40 Barg 0.3 0.3 0.4 0.4
Booster 1st discharge Pressure D1-PT602.MEAS 2.0 - 3.0 Barg 2.6 2.6 2.6 2.6
Booster 2nd suction Pressure D1-PIC607.MEAS 2.1 - 2.5 Barg 2.3 2.4 2.4 2.4
Booster 2nd discharge Pressure D1-PI611.MEAS 8.0 - 9.0 Barg 8.7 8.7 8.7 8.7
Booster 3rd suction Pressure D1-PT625.MEAS 33.5 - 35 Barg 34.9 34.8 34.9 34.9
C2H4 Feed Pressure D1-PI642.MEAS 38.0 - 41.0 Barg 38.6 38.5 38.5 38.6

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MA - A/M A A A A
PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.SPT 33 - 35 Barg 34.3 34.3 34.3 34.3

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.MEAS 33 - 35 Barg 34.4 34.3 34.4 34.3

PIC 643 Pressure Control D1-PIC643.OUT 20 - 80 % 59.3 60.3 60.3 59.6

C2H4 Feed Temperature D1-TI637.MEAS 16 - 35 °C 24.4 27.3 28.2 24.5

C2H4 Feed Flow rate D1-FT637.MEAS 16 - 21 T/Hr. 21.3 21.3 21.3 21.3

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MA - A/M/R A A A A

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.SPT 28 - 32 °C 29.9 29.4 30.7 29.8

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.MEAS 28 - 32 °C 30.0 30.5 30.8 29.7

TIC 639  Feed Gas Temp Control D1-TIC639.OUT 60 - 90 % 96.1 100.0 100.0 96.3

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MA - A/M A A A A

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.SPT 28 - 31 °C 27.5 27.5 27.5 27.5

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.MEAS 28 - 31 °C 27.5 27.9 28.7 27.5

TICA 673   Suction Temp Control D1-TIC673.OUT 27 - 33 % 29.9 29.5 30.7 29.8

E219 Outlet Pressure D1-PT638.MEAS 33 - 55 Barg 34.4 34.4 34.4 34.4

Gas Flow from Booster Comp. D1-FI9601.MEAS 6,000 - 7,500  kg/hr 6949.9 6320.0 7036.3 7024.7

Primary 1st suction temp (EN) D1-TI673.MEAS 27 - 32 °C 27.5 27.9 28.7 27.5

Primary 1st discharge temp D1-TT676.MEAS 80 - 90 °C 85.3 85.6 86.6 85.3

Primary 2nd suction temp D1-TICA679.MEAS 27 - 30 °C 27.5 27.5 27.5 27.7

Primary 2nd discharge temp D1-TT684.MEAS 60 - 67 °C 61.4 61.8 61.8 61.8

Primary 3rd suction temp D1-TIC693.MEAS 27 - 32 °C 28.0 28.6 28.3 28.9

Primary 3rd discharge temp D1-TT689.MEAS 40 - 55 °C 47.5 48.1 47.6 48.7

Primary 1st suction pressure (EN) D1-PT674.MEAS 33 - 35 Barg 33.8 33.8 33.8 33.8
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Primary 1st discharge pressure D1-PT703.MEAS 65 - 75 Barg 70.4 70.3 70.4 70.4

Primary 2nd suction pressure D1-PT695.MEAS 65 - 75 Barg 68.2 68.2 68.2 68.3

Primary 2nd discharge pressure D1-PT683.MEAS 130 - 160 Barg 129.5 129.9 130.6 129.2

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MA - A/M A A A A

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.SPT 65 - 75 Barg 68.20 68.20 68.20 68.20

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.MEAS 65 - 75  Barg 68.22 68.18 68.23 68.24

PIC 678   1-1 By Pass D1-PIC678.OUT 5 - 25  % 40.7 41.0 38.8 42.1

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MA - A/M A A A A

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.SPT 230 - 250 Barg 235.0 235.0 235.0 235.0

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.MEAS 230 - 250  Barg 239.7 240.6 239.6 240.2

PIC 699   1-1 By Pass (EN) D1-PIC699.OUT 5 - 25  % 44.4 45.3 41.3 44.9

XX 699 D1-XX699.OUT 5 - 25  % 40.7 41.0 38.8 42.1

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MA - A/M A A A A

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.SPT 235 - 250 Barg 240.0 240.0 240.0 240.0

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.MEAS 235 - 250 Barg 240.0 240.2 240.1 240.6

PIC 677   3-1 By Pass (EN) D1-PIC677.OUT 0 - 10 % 0.8 0.8 0.6 1.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MA - A/M A A A A

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.SPT 145 - 300 kg/Hr. 253.0 255.0 250.0 253.0

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.MEAS 145 - 300  kg/Hr. 252.3 257.3 249.3 254.4

FRC-650B   Modifier Flow Rate D1-FRC650B.OUT 40 - 95 % 53.7 47.7 53.1 76.0

Percent  Methane D1-AIR2401M.MEAS 0.1 - 0.5 % 0.089 0.1 0.088 0.088

Percent  Ethane D1-AIR2401E.MEAS 0.9 - 1.5 % 0.839 0.8 0.9 0.9

Percent  Propylene/Propane D1-AI2401PL.MEAS 0.8 - 1.2 % 1.126 1.1 1.1 1.1

Frame Vibration D1-VIA001.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.52 1.5 1.526 1.551 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA002.MEAS 0.6 - 1.7  mm/sec 1.60 1.62 1.61 1.63 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA003.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.06 1.04 1.08 1.10 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Frame Vibration D1-VIA004.MEAS 0.6 - 1.7 mm/sec 1.10 1.09 1.13 1.14 H -8 mm/sec  HH -12 mm/sec

Booster 1st Vibration D1-ZIA1300.MEAS 300 - 890 mm/sec 849.3 832.1 841.0 831.9 H -1780 mm/sec  HH -1980 mm/sec

Booster 2nd Vibration D1-ZIA1301.MEAS 80 - 130 mm/sec 72.7 77.4 71.6 75.9 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Booster 3rd Vibration D1-ZIA1302.MEAS 50 - 130  mm/sec 98.4 98.5 100.1 102.9 H -1220 mm/sec HH -1360 mm/sec

Primary 1st Vibration D1-ZIA1303.MEAS 50 - 130 mm/sec 97.3 98.1 99.5 97.2 H -1300 mm/sec HH -1450 mm/sec

Primary 2/3 Vibration D1-ZIA1304.MEAS 50 - 230 mm/sec 145.2 143.2 143.3 148.1 H -480 mm/sec HH -540 mm/sec

Crank oil inlet temp D1-TI948.MEAS 40 - 48 °C 45.9 45.9 45.8 45.4

Crank oil Pressure D1-PT931.MEAS 3 - 3.5 Barg 3.3 3.3 3.3 3.3

Comp Crank Bearing temp D1-TI932.MEAS 50 - 60 °C 52.2 52.2 52.2 51.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI933.MEAS 50 - 60 °C 57.8 57.9 57.9 57.6

Comp Crank Bearing temp D1-TI934.MEAS 50 - 60 °C 59.3 59.3 59.4 59.2

Comp Crank Bearing temp D1-TI935.MEAS 50 - 60 °C 58.0 58.2 58.1 57.9

Comp Crank Bearing temp D1-TI936.MEAS 50 - 60 °C 53.8 54.0 53.9 53.6

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE100.MEAS 28 - 35 °C 31.8 31.7 31.8 31.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE101.MEAS 28 - 35 °C 31.7 31.7 31.7 31.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE102.MEAS 28 - 35 °C 34.0 34.2 33.9 33.8

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE103.MEAS 28 - 35 °C 34.3 34.5 34.5 34.1

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE104.MEAS 28 - 35 °C 31.4 31.5 31.6 31.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE105.MEAS 28 - 35 °C 31.4 31.3 31.5 31.3

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 32.8 32.8 32.9 32.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE106.MEAS 27 - 35 °C 32.8 32.8 32.9 32.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE108.MEAS 90 - 110 °C 92.2 92.2 92.0 92.2

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE109.MEAS 90 - 115 °C 93.4 93.7 93.1 93.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE110.MEAS 90 - 115 °C 103.5 103.4 103.2 103.4

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE111.MEAS 90 - 115 °C 106.2 106.3 106.0 106.3

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE112.MEAS 90 - 115 °C 95.7 96.0 95.9 95.9

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE113.MEAS 90 - 115 °C 90.8 91.0 91.0 90.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE114.MEAS 90 - 115 °C 106.5 106.7 106.6 106.7

Booster 1st Cylinder head temp D1-TE115.MEAS 90 - 115 °C 104.3 104.5 104.4 104.5

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE116.MEAS 28 - 35 °C 31.3 32.1 31.7 31.7

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE117.MEAS 28 - 35 °C 30.4 30.7 30.8 30.7

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE118.MEAS 80 - 110 °C 93.3 93.5 93.1 93.4

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE119.MEAS 80 - 110 °C 87.4 87.5 86.9 87.2

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE120.MEAS 28 - 35 °C 31.0 31.4 31.1 31.3

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE121.MEAS 28 - 35 °C 30.8 31.6 31.3 31.3

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE122.MEAS 80 - 110 °C 86.4 86.5 86.0 86.2

Booster 2nd Cylinder head temp D1-TE123.MEAS 80 - 110 °C 92.2 92.2 91.8 92.3

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE124.MEAS 28 - 35 °C 29.4 30.0 29.8 29.8

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE125.MEAS 28 - 35 °C 29.4 29.9 29.6 29.9

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE126.MEAS 90 - 120 °C 108.6 108.3 107.6 108.7

Booster 3rd Cylinder head temp D1-TE127.MEAS 90 - 120 °C 109.0 108.7 108.1 109.0

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE128.MEAS 28 - 35 °C 29.5 29.8 30.9 29.5

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE129.MEAS 28 - 35 °C 29.3 29.5 30.7 29.1

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE130.MEAS 70 - 100 °C 75.8 76.1 77.0 75.7

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE131.MEAS 70 - 100 °C 75.1 75.1 76.0 75.0

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE132.MEAS 28 - 35 °C 29.8 30.2 31.3 29.9

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE133.MEAS 28 - 35 °C 29.8 29.8 31.1 29.6

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE134.MEAS 70 - 100 °C 76.8 76.6 77.5 76.5

Primary 1st Cylinder head temp D1-TE135.MEAS 70 - 100 °C 75.0 74.6 75.6 74.6

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE138.MEAS 28 - 35 °C 29.1 30.0 29.8 29.6
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Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE139.MEAS 25 - 35 °C 27.5 27.7 27.6 27.8

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE140.MEAS 50 - 70 °C 57.6 57.6 57.6 57.5

Primary 2/3 Cylinder head temp D1-TE141.MEAS 40 - 50 °C 45.5 46.0 45.5 46.0

RGC Outlet Temp D1-TI968.MEAS 30 - 40 °C 33.8 34.2 34.4 36.0

Suction Pressure D1-PT9702.MEAS 235 - 250 Barg 240.7 241.0 240.5 241.0

Suction Temp (EN) D1-TI746.MEAS 30 - 40 °C 32.9 33.0 32.7 35.2

Suction Pressure (EN) D1-PT747.MEAS 235 - 250 Barg 239.1 239.4 238.9 239.8

1A Suction temp D1-TT9707.MEAS 30 - 40 °C 33.3 33.5 33.3 35.3

1A Discharge temp D1-TT9703.MEAS 65 - 75 °C 64.6 64.5 64.3 65.3

1B Suction temp D1-TT9730.MEAS 30 - 40 °C 33.9 34.1 34.0 36.0

1B Discharge temp D1-TT9704.MEAS 65 - 75 °C 65.2 65.2 65.1 66.1

1C Suction temp D1-TT9702.MEAS 30 - 40 °C 33.6 33.7 33.6 35.6

1C Discharge temp D1-TT9705.MEAS 65 - 75 °C 68.3 68.3 68.1 69.6

1D Suction temp D1-TT9710.MEAS 30 - 40 °C 33.5 33.7 33.6 35.6

1D Discharge temp D1-TT9706.MEAS 65 - 75 °C 65.9 65.8 65.7 66.8

1A,1B Discharge Pressure D1-PT759A.MEAS 650 - 700 Barg 707.9 699.6 707.9 683.6

1st Stage A&B Diff Press D1-PDI759A.MEAS 400 - 500 Barg 467.2 458.6 467.3 442.5

1C,1D Discharge Pressure D1-PT9705.MEAS 650 - 700 Barg 707.2 704.6 711.4 684.5

1st Stage C&D Diff Press D1-PDI9705.MEAS 400 - 500 Barg 466.6 463.5 470.8 443.4

2C,2D Suction Pressure D1-PT9708.MEAS 600 - 700 Barg 685.0 682.3 685.2 665.7

2A,2B Suction Pressure D1-PI765.MEAS 600 - 700 Barg 687.5 679.2 687.5 663.5

2A Suction temp D1-TI750.MEAS 30 - 35 °C 33.4 33.4 33.7 33.7

2A Discharge temp D1-TI751.MEAS 75 - 85 °C 79.7 79.9 79.7 81.1

2B Suction temp D1-TI752.MEAS 30 - 35 °C 34.0 34.0 34.3 34.3

2B Discharge temp D1-TI753.MEAS 75 - 85 °C 80.5 80.7 80.5 81.8

2C Suction temp D1-TI754.MEAS 30 - 35 °C 34.0 34.0 34.2 34.2

2C Discharge temp D1-TI755.MEAS 75 - 85 °C 81.3 81.5 81.3 82.6

2D Suction temp D1-TI756.MEAS 30 - 35 °C 34.0 34.0 34.2 34.3

2D Discharge temp D1-TI757.MEAS 75 - 85 °C 79.8 80.1 79.8 81.1

2A,2B Discharge Pressure D1-PI767.MEAS 1600 - 1700 Barg 1689.8 1695.3 1684.1 1695.9

2A,2B Diff Pressure D1-PDI767.MEAS 1000 - 1100 Barg 1002.2 1016.2 996.6 1032.4

2C,2D Discharge Pressure D1-PI769.MEAS 1600 - 1700 Barg 1714.9 1692.9 1714.3 1703.8

2A,2B Diff Pressure D1-PDI769.MEAS 1000 - 1100 Barg 1024.1 1027.2 1029.1 1038.4

E216A Outlet Temp D1-TT9047.MEAS 20 - 30 °C 25.9 26.1 25.8 26.7

E216B Outlet Temp D1-TT9048.MEAS 30 - 40 °C 34.4 34.6 34.7 34.9

E216C Outlet Temp D1-TT9049.MEAS 30 - 40 °C 32.9 32.9 32.7 33.0

E216D Outlet Temp D1-TT9050.MEAS 20 - 30 °C 24.9 25.0 25.0 25.9

Motor Current D1-II728.MEAS 700 - 800 Amp 781.8 775.1 775.3 780.5

Motor Bearing Temp D1-TT9012_2.MEAS 0 - 85 °C 62.7 62.6 63.5 62.7

Motor Bearing Temp D1-TT9011_2.MEAS 0 - 85 °C 58.2 58.0 58.9 58.1

Winding Temp D1-TT9021.MEAS 0 - 50 °C 38.5 38.7 38.6 37.9

Winding Temp D1-TT9022.MEAS 0 - 50 °C 42.6 42.7 42.7 42.1

Winding Temp D1-TT9023.MEAS 0 - 70 °C 58.1 58.0 58.0 57.4

Motor temp D1-TT9001_2.MEAS 0 - 130 °C 79.1 79.0 78.9 78.2

Motor temp D1-TT9002_2.MEAS 0 - 130 °C 78.6 78.4 78.3 77.6

Motor temp D1-TT9004_2.MEAS 0 - 130 °C 74.2 74.3 73.9 73.4

Motor temp D1-TT9005_2.MEAS 0 - 130 °C 84.2 84.1 83.9 83.3

Motor temp D1-TT9007_2.MEAS 0 - 130 °C 84.9 84.7 84.6 84.0

Motor temp D1-TT9008_2.MEAS 0 - 130 °C 89.6 89.4 89.2 88.7

Gland Leak Temp D1-TI741.MEAS 25 - 45 °C 30.6 30.7 31.4 30.2

Gland Leak Pressure D1-PI741.MEAS 1.0 - 1.5 Barg 1.3 1.3 1.3 1.3

Gland Leak Flow rate D1-FT9309.MEAS 0 - 170 KG/HR 54.8 55.2 53.9 60.8

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.1

E215A  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 37.4 36.5 37.2 42.3

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MA - (A/M) A A A A

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.1

E215B  CHW Temp Control(EN) D1-TIC791.OUT 10 - 50 % 37.4 36.5 37.2 42.3

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MA - (A/M) A A A A

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215C  CHW Temp Control(EN) D1-TIC794.OUT 10 - 50 % 36.3 36.4 36.1 39.4

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MA - (A/M) A A A A

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.SPT 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.0

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.MEAS 30 - 40 °C 35.0 35.0 35.0 35.1

E215D  CHW Temp Control(EN) D1-TIC797.OUT 10 - 50 % 44.2 43.5 44.0 49.1

E215A CHW Flow Supply D1-FT786.MEAS 5 - 55 m3/hr 23.9 24.3 23.9 27.7

E215B CHW Flow Supply D1-FT789.MEAS 5 - 55 m3/hr 22.0 22.2 22.4 25.2

E215C CHW Flow Supply D1-FT792.MEAS 5 - 55 m3/hr 21.1 21.6 21.2 23.2

E215D CHW Flow Supply D1-FT795.MEAS 5 - 55 m3/hr 24.9 25.0 25.3 27.7

E215A CHW Temp Supply D1-TT9723.MEAS 25 - 40 °C 32.8 32.7 32.7 32.2

E215B CHW Temp Supply D1-TT9718.MEAS 25 - 40 °C 31.7 31.7 31.5 31.2

E215C CHW Temp Supply D1-TT9715.MEAS 25 - 40 °C 32.8 32.8 32.8 32.4

E215D CHW Temp Supply D1-TT9724.MEAS 25 - 40 °C 31.3 31.3 31.1 30.8
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E215A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9716.MEAS 50 - 60 °C 54.8 54.6 54.2 54.8

E215B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9712.MEAS 50 - 60 °C 54.7 54.8 54.4 54.8

E215C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9711.MEAS 50 - 60 °C 56.0 55.7 55.4 56.6

E215D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9713.MEAS 50 - 60 °C 55.9 55.9 55.4 56.4

E215A UTW Flow Supply D1-FT9721.MEAS 25 - 35 m3/hr 31.9 31.9 31.6 31.5

E215B UTW Flow Supply D1-FT9716.MEAS 25 - 35 m3/hr 32.2 32.3 32.4 32.3

E215C UTW Flow Supply D1-FT9713.MEAS 25 - 35 m3/hr 32.3 32.2 32.0 32.5

E215D UTW Flow Supply D1-FT9719.MEAS 25 - 35 m3/hr 31.3 31.3 31.2 31.2

E215A UTW Temp Supply D1-TT9722.MEAS 50 - 60 °C 56.8 56.9 56.6 57.0

E215B UTW Temp Supply D1-TT9717.MEAS 50 - 60 °C 59.2 59.3 59.1 59.5

E215C UTW Temp Supply D1-TT9714.MEAS 50 - 60 °C 56.9 57.1 56.8 57.2

E215D UTW Temp Supply D1-TT9720.MEAS 50 - 60 °C 56.8 56.9 56.6 57.0

E215A/B UTW Temp Return D1-TT9728.MEAS 50 - 60 °C 58.1 58.2 58.0 58.4

E215C/D UTW Temp Return D1-TT9727.MEAS 50 - 60 °C 59.4 59.5 59.2 59.6

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MA - (A/M) A A A A

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.SPT 20 - 30 °C 25.0 25.0 25.0 25.0

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.MEAS 20 - 30 °C 24.8 25.2 24.8 25.3

E216A  CHW Temp Control(EN) D1-TRC001.OUT 10 - 100 % 58.3 55.9 59.9 61.2

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MA - (A/M) A A A A

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.SPT 30 - 42 °C 33.0 33.0 33.0 33.0

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.MEAS 30 - 42 °C 32.9 33.1 32.6 33.6

E216B  CHW Temp Control(EN) D1-TRC002.OUT 10 - 100 % 25.8 24.8 24.9 26.9

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MA - (A/M) A A A A

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.SPT 30 - 42 °C 33.0 33.0 33.0 33.0

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.MEAS 30 - 42 °C 33.0 33.2 33.1 33.1

E216C  CHW Temp Control(EN) D1-TRC003.OUT 10 - 100 % 67.1 67.2 67.3 67.8

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MA - (A/M) A A A A

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.SPT 20 - 30 °C 25.0 25.0 25.0 25.0

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.MEAS 20 - 30 °C 26.6 26.9 26.9 28.2

E216D  CHW Temp Control(EN) D1-TRC004.OUT 10 - 100 % 100.0 100.0 100.0 100.0

E216A CHW Flow Supply D1-FT798.MEAS 10 - 121 m
3
/hr 92.5 87.7 98.4 98.2

E216B CHW Flow Supply D1-FT800.MEAS 10 - 121 m
3
/hr 15.7 15.7 15.2 16.1

E216C CHW Flow Supply D1-FT802.MEAS 80 - 121 m
3
/hr 85.0 83.7 80.9 90.1

E216D CHW Flow Supply D1-FT804.MEAS 10 - 190 m
3
/hr 192.4 197.7 191.8 185.5

E216A CHW Temp Return D1-TT799.MEAS 15 - 42 °C 23.6 24.0 23.5 24.3

E216B CHW Temp Return D1-TI801.MEAS 15 - 42 °C 36.7 36.8 36.7 36.9

E216C CHW Temp Return D1-TI803.MEAS 15 - 42 °C 33.2 33.1 33.1 33.2

E216D CHW Temp Return D1-TT805.MEAS 15 - 42 °C 21.5 21.6 21.6 22.5

E216A  Gas Mid Part  Temp D1-TT9721.MEAS 50 - 60 °C 58.7 58.8 58.6 58.7

E216B  Gas Mid Part  Temp D1-TT9719.MEAS 50 - 60 °C 57.8 57.9 57.7 57.8

E216C  Gas Mid Part  Temp D1-TT9725.MEAS 50 - 60 °C 56.7 56.7 56.6 56.6

E216D  Gas Mid Part  Temp D1-TT9726.MEAS 50 - 60 °C 59.7 59.6 59.5 59.7

E216A UTW Flow Supply D1-FT1428.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 34.0 33.9 34.0 34.1

E216B UTW Flow Supply D1-FT1424.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 37.6 38.4 38.3 38.0

E216C UTW Flow Supply D1-FT1422.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 35.0 35.8 35.4 36.3

E216D UTW Flow Supply D1-FT1426.MEAS 30 - 40 m
3
/hr 33.5 33.6 33.6 33.7

E216A UTW Temp Supply D1-TT1427.MEAS 50 - 65 °C 59.4 59.6 59.3 59.4

E216B UTW Temp Supply D1-TT1423.MEAS 50 - 65 °C 59.2 59.4 59.1 59.2

E216C UTW Temp Supply D1-TT1421.MEAS 50 - 65 °C 58.6 58.7 58.4 58.4

E216D UTW Temp Supply D1-TT1425.MEAS 50 - 65 °C 59.0 59.1 58.8 58.9

E216A/B UTW Temp Return D1-TT9709.MEAS 55 - 65 °C 58.9 59.1 58.7 58.9

E216C/D UTW Temp Return D1-TT9708.MEAS 55 - 65 °C 59.0 59.1 58.8 58.9

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MA - (A/M) A A A A

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.SPT 40 - 55 °C 45.0 45.0 45.0 45.0

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.MEAS 40 - 55 °C 52.5 52.6 52.5 52.2

E223  CW Temp Control D1-TICA5016.OUT 0 - 100 % 100.0 100.0 100.0 100.0

F220 Pressure diff control D1-PDT5017.MEAS 0 - 5 barg 0.06 0.07 0.06 0.1

Crank oil Pressure D1-PT5102.MEAS 3.0 - 3.8 barg 3.6 3.6 3.6 3.7

Crank oil Pressure D1-PT5103.MEAS 3.0 - 3.8 barg 3.6 3.6 3.6 3.6

Crank Oil Level D1-LT5001.MEAS 65 - 90 % 79.2 79.1 82.4 81.9

1A Plunger Temp D1-TIA6101.MEAS 0 - 90 °C 76.8 77.1 76.7 76.8

1A Hor Plunger vibration D1-ZIA6101.MEAS 0 - 330 mm/sec 44.6 44.3 44.8 47.6

1A Cylinder vibration D1-VIA6121.MEAS 0 - 254 mm/sec 23.6 25.1 22.3 23.9

1A Ver Plunger vibration D1-ZIA6102.MEAS 0 - 330 mm/sec 36.5 38.4 36.5 39.7

2A Plunger Temp D1-TIA6103.MEAS 0 - 90 °C 76.1 76.4 75.9 75.9

2A Hor Plunger vibration D1-ZIA6111.MEAS 0 - 330 mm/sec 72.8 72.9 69.2 77.7

2A Cylinder vibration D1-VIA6123.MEAS 0 - 254 mm/sec 15.3 15.8 15.6 19.4

2A Ver Plunger vibration D1-ZIA6112.MEAS 0 - 330 mm/sec 48.7 48.6 48.1 48.4

1B Plunger Temp D1-TIA6105.MEAS 0 - 90 °C 70.2 70.3 70.1 70.1

1B Hor Plunger vibration D1-ZIA6105.MEAS 0 - 330 mm/sec 61.6 62.6 62.4 66.1

1B Cylinder vibration D1-VIA6125.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.0 21.8 22.0 19.7

1B Ver Plunger vibration D1-ZIA6106.MEAS 0 - 330 mm/sec 59.1 58.2 58.2 59.1

2B Plunger Temp D1-TIA6107.MEAS 0 - 90 °C 67.5 67.8 67.6 67.5

2B Hor Plunger Gab D1-ZIA6115.MEAS 0 - 330 mm/sec 59.2 60.0 58.9 61.4

2B Cylinder vibration D1-VIA6127.MEAS 0 - 254 mm/sec 16.5 14.5 16.2 15.2

2B Ver Plunger vibration D1-ZIA6116.MEAS 0 - 330 mm/sec 55.6 56.8 54.5 56.7

After Cooler 
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1C Plunger Temp D1-TIA6102.MEAS 0 - 90 °C 71.8 71.8 71.6 71.8

1C Hor Plunger vibration D1-ZIA6103.MEAS 0 - 330 mm/sec 52.0 50.5 51.1 54.8

1C Cylinder vibration D1-VIA6122.MEAS 0 - 254 mm/sec 30.5 29.7 25.6 24.4

1C Ver Plunger vibration D1-ZIA6104.MEAS 0 - 330 mm/sec 75.0 73.7 72.1 77.1

2C Pluger Temp D1-TIA6104.MEAS 0 - 90 °C 69.0 69.1 68.7 68.7

2C Hor Plunger Gab D1-ZIA6113.MEAS 0 - 330 mm/sec 77.5 77.1 75.4 81.8

2C Cylinder vibration D1-VIA6124.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.0 22.1 19.8 23.6

2C Ver Plunger vibration D1-ZIA6114.MEAS 0 - 330 mm/sec 37.4 40.4 38.9 37.0

1D Pluger Temp D1-TIA6106.MEAS 0 - 90 °C 72.3 72.1 72.2 72.0

1D Hor Plunger vibration D1-ZIA6107.MEAS 0 - 330 mm/sec 44.8 44.4 43.8 48.0

1D Cylinder vibration D1-VIA6126.MEAS 0 - 254 mm/sec 24.1 24.3 24.6 23.6

1D Ver Plunger vibration D1-ZIA6108.MEAS 0 - 330 mm/sec 63.9 61.5 64.2 65.2

2D Pluger Temp D1-TIA6108.MEAS 0 - 90 °C 70.6 70.8 70.7 70.6

2D Hor Plunger Gab D1-ZIA6117.MEAS 0 - 330 mm/sec 98.3 100.6 98.2 105.4

2D Cylinder vibration D1-VIA6128.MEAS 0 - 254 mm/sec 21.3 22.8 22.1 20.9

2D Ver Plunger vibration D1-ZIA6118.MEAS 0 - 330 mm/sec 30.0 29.3 31.3 31.2

Crosshead slide temp D1-TIA6122.MEAS 0 - 75 °C 67.5 67.7 67.7 67.5

Crosshead slide temp D1-TIA6121.MEAS 0 - 75 °C 67.1 67.2 67.3 67.1

Crosshead slide temp D1-TIA6109.MEAS 0 - 75 °C 65.5 65.6 65.6 65.1

Crosshead slide temp D1-TIA6110.MEAS 0 - 75 °C 67.1 67.1 67.2 66.7

Crosshead slide temp D1-TIA6120.MEAS 0 - 75 °C 70.5 70.7 70.7 70.5

Crosshead slide temp D1-TIA6119.MEAS 0 - 75 °C 70.4 70.6 70.7 70.4

Crosshead slide temp D1-TIA6111.MEAS 0 - 75 °C 67.5 67.5 67.6 67.2

Main Bearing temp D1-TIA6112.MEAS 0 - 75 °C 64.2 64.4 64.5 63.9

Main Bearing temp D1-TIA6118.MEAS 0 - 75 °C 72.0 72.1 72.2 72.2

Main Bearing temp D1-TIA6117.MEAS 0 - 75 °C 65.9 66.0 66.0 66.1

Main Bearing temp D1-TIA6116.MEAS 0 - 75 °C 67.2 67.3 67.4 67.2

Main Bearing temp D1-TIA6115.MEAS 0 - 75 °C 65.2 65.3 65.4 65.4

Main Bearing temp D1-TIA6114.MEAS 0 - 75 °C 67.8 67.9 67.9 67.8

Crosshead slide Vibration D1-VIA6037.MEAS 0 - 8 mm/sec 5.8 6.2 6.2 6.2

Crosshead slide Vibration D1-VIA6026.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.4 3.2 3.4 3.1

Crosshead slide Vibration D1-VIA6036.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.8 4.2 3.8 4.0

Crosshead slide Vibration D1-VIA6027.MEAS 0 - 8 mm/sec 2.6 2.6 2.5 2.6

Frame Vibration D1-VIA6021.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.8 3.8 3.8 4.1

Frame Vibration D1-VIA6022.MEAS 0 - 8 mm/sec 3.6 3.6 3.6 3.9

Frame Vibration D1-VIA6023.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.1 4.1 4.1 4.5

Frame Vibration D1-VIA6024.MEAS 0 - 8 mm/sec 4.0 4.0 4.0 4.4

TK 216-02  Tank Level D1-LT7004.MEAS 45 - 100 % 76.7 76.4 75.2 77.4

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7014.MEAS 4.0 - 6.5 Barg 4.4 4.4 4.4 4.4

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA5006.MEAS 40 - 50 °C 47.0 47.1 46.9 46.9

Cooling Oil North Bank Flow return D1-FT7102.MEAS 10 - 15  m
3
/hr 13.8 13.8 13.8 13.8

1A  Cooling oil temp return D1-TT7111.MEAS 30 - 65 °C 47.4 47.3 47.1 47.4

1A  Cooling oil temp return D1-TT7101.MEAS 30 - 65 °C 51.2 51.1 50.9 50.9

2A  Cooling oil temp return D1-TT7115.MEAS 30 - 65 °C 47.3 47.2 46.9 47.0

2A  Cooling oil temp return D1-TT7105.MEAS 30 - 65 °C 49.2 48.9 48.7 48.8

1B Cooling oil temp return D1-TT7113.MEAS 30 - 65 °C 47.5 47.7 47.5 47.6

1B Cooling oil temp return D1-TT7103.MEAS 30 - 65 °C 48.9 49.1 49.1 48.9

2B  Cooling oil temp return D1-TT7117.MEAS 30 - 65 °C 47.9 47.9 47.8 47.8

2B  Cooling oil temp return D1-TT7107.MEAS 30 - 65 °C 50.2 50.4 50.1 50.2

TK 216-01  Tank Level D1-LT7001.MEAS 50 - 80 % 62.9 61.2 59.8 62.9

P 215-02 Discharge Pressure D1-PT7009.MEAS 4.00 - 6.5  Barg 4.9 4.9 4.9 4.9

Cylinder Cooling oil temp control  D1-TICA7006.MEAS 40 - 50  °C 46.2 46.3 46.0 45.8

Cooling Oil South Bank Flow return D1-FT7101.MEAS 10 - 15 m
3
/hr 14.0 14.0 13.9 13.9

1C  Cooling oil temp return D1-TT7112.MEAS 30 - 65  °C 46.2 46.1 45.9 45.9

1C  Cooling oil temp return D1-TT7102.MEAS 30 - 65  °C 50.2 49.8 49.5 49.7

2C  Cooling oil temp return D1-TT7116.MEAS 30 - 65  °C 47.4 47.3 47.0 46.9

2C  Cooling oil temp return D1-TT7106.MEAS 30 - 65  °C 50.9 50.4 49.9 50.0

1D  Cooling oil temp return D1-TT7114.MEAS 30 - 65  °C 46.7 46.7 46.6 46.3

1D  Cooling oil temp return D1-TT7104.MEAS 30 - 65  °C 50.9 50.6 50.4 50.3

2D  Cooling oil temp return D1-TT7118.MEAS 30 - 65  °C 47.0 47.0 46.8 46.7

2D  Cooling oil temp return D1-TT7108.MEAS 30 - 65  °C 49.5 49.4 49.3 49.0

TIC 023 D1-TIC023.MA - (A/M) A A A A

TIC 023 D1-TIC023.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.0

TIC 023 D1-TIC023.MEAS 214 - 218 PV 213.6 212.8 214.0 214.8

TIC 023 D1-TIC023.OUT 28 - 36 OP 31.0 33.5 31.4 31.0

TIC 024 D1-TIC024.MA - (A/M) A A A A

TIC 024 D1-TIC024.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.0

TIC 024 D1-TIC024.MEAS 214 - 218 PV 213.3 213.0 212.8 213.5

TIC 024 D1-TIC024.OUT 24 - 50 OP 43.5 43.9 43.4 38.5

TIC 025 D1-TIC025.MA - (A/M) A A A A

TIC 025 D1-TIC025.SPT 214 - 218 SP 213.0 213.0 213.0 213.3

TIC 025 D1-TIC025.MEAS 214 - 218 PV 213.0 213.0 213.0 213.4

TIC 025 D1-TIC025.OUT 24 - 35 OP 14.1 15.3 14.1 14.2

TIC 026 D1-TIC026.MA - (A/M) A A A A

TIC 026 D1-TIC026.SPT 222 - 226 SP 224.0 224.0 224.0 224.0

TIC 026 D1-TIC026.MEAS 222 - 226 PV 223.9 223.8 224.1 224.1
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ภาคผนวก ข-27 
เอกสารการออกแบบ Tubular Reactor  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-28 
เอกสารแสดงประสทิธิภาพการทำงานของ EVS  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การตดิตัง้ระบบดกัผงถา่นและลดเสยีงจากเหตกุารณ์
ความผดิปกตใินกระบวนการผลติเม็ดพลาสตกิ LDPE
(Second Emergency Venting Separator Project)

20/7/2020 1



วตัถปุระสงคโ์ครงการ

วตัถปุระสงคโ์ครงการ
1. เพือ่ลดการแพรก่ระจายของผงถา่นจากกระบวนการผลติในสภาวะทีเ่กดิ

ความผดิปกตขิึน้ในกระบวนการผลติ ซึง่ผงถา่นเหลา่นีจ้ะถกูเก็บในระบบเพือ่น าไป
ก าจัดอยา่งถกูตอ้งตอ่ไป

2. เพือ่ลดผลกระทบดา้นเสยีงเมือ่ตอ้งการระบายความดนัในกระบวนการผลติ
ในสภาวะทีเ่กดิความผดิปกติ

การด าเนนิการพฒันา
ตดิตัง้ระบบระบบดกัผงถา่นและลดเสยีง 

- ประสทิธภิาพในการดกัผงถา่นมากกวา่ 90 เปอรเ์ซน็ต์
- ระดบัเสยีงทีช่มุชนทีใ่กลท้ีส่ดุตอ้งนอ้ยกวา่ 70 เดซเิบล ในกรณีทีม่กีารระบาย

ความดนัในกระบวนการผลติ

มลูคา่การลงทนุ: มากกวา่100 ลา้นบาท

ด าเนนิการแลว้เสร็จ: เมษายน 2560
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Option for LDPE Green Process

Protection 2nd EVS System

Initial Fire Prevention Yes

Noise Reduction <70 dB at community area

Carbon black Collection
Collecting 85%

(Existing Information)

D-248

2nd EVS 1st EVS 



 
 
 
 

 
 
 
 

ภาคผนวก ข-29 
เอกสารการตรวจสอบ Diesel Generator 

  
  
  
  
  
  
  







  
  
  

  
  
  

ภาคผนวก ข-30  
การตรวจสอบสภาพการทำงานของอปุกรณ์  

และระบบโต้ตอบภาวะฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 
 
 



LDPE
…..1.…. ……… ... . ………2568...… .......31.…. ……… ... . ………2568...…..

DRY EXTINGUISHER INSIDE PRESS

LOCK

1 LD-Dry-07 Blending 1
2 LD-Dry-09 Blending 1
3 LD-Dry-16 1
4 LD-Dry-17 2
5 LD-Dry-18 1
6 LD-Dry-19 1
7 LD-Dry-20 1
8 LD-Dry-21 2
9 LD-Dry-28 1
10 LD-Dry-46 Blending 1
11 LD-Dry-47 Blending 3
12 LD-Dry-48 Blending 4
13 LD-Dry-49 Blending 7

Tag No.

SEAL PRESSURE GAUGE

LDPE
…..1.…. ……… ... . ………2568...… .......31.…. ……… ... . ………2568...…..

DRY EXTINGUISHER OUTSIDE PRESS

LOCK

1 Blending 2
Blending 3

1
Mixing 1
Mixing 1
Mixing 2
Mixing 2

1
2
1
1
2
1
1
1
1
1
2
2
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
2
1
2

SEAL

Tag No.



LDPE
…..1.…. ……… ... . ………2568...… .......31.…. ……… ... . ………2568...…..

FIRE ALARM MANUAL STATION

1 Mixing 1
2 Mixing 1
3 Mixing 1
4 1
5 1
6 1
7 1
8 1
9 1
10 1
11 1
12 1
13 1
14 1
15 1
16 1
17 1
18 1
19 1
20 Blending 1
21 Blending 1
22 Blending 1
23 Blending 1
24 Blending 1
25 1
26 1
27 1
28 1
29 1
30 1
31 1
32 Blending 2
33 Blending 4
34 Blending 6

Tag No.

/BRAEK GLASSPULL DOWN STATIONFIRE STATION SHOW-ON

LDPE
…..1.…. ……… ... . ………2568...… .......31.…. ……… ... . ………2568...…..

FIRE HOSE BOX & NOZZLE

Seal 

- -

-

-

Seal 

1 LD-HB-01 Blending 1
2 LD-HB-02 1
3 LD-HB-03 1
4 LD-HB-04 1
5 LD-HB-05 1
6 LD-HB-06 1
7 LD-HB-07 1
8 LD-HB-08 1
9 LD-HB-09 1
10 LD-HB-10 1
11 LD-HB-11 1
12 LD-HB-12 Blending 1
13 LD-HB-13 Mixing 1
14 LD-HB-14 Blending 2
15 LD-HB-15 Blending 3
16 LD-HB-16 Blending 4
17 LD-HB-17 Blending 5
18 LD-HB-18 Blending 6
19 LD-HB-19 Blending 8
20 LD-HB-20 Blending 7
21 LD-HB-21 Blending 1

Tag No.

FIRE NOZZLE -FIRE NOZZLE SEAL FIRE NOZZLE FIRE HOSE FIRE HOSE SEAL FIRE HOSE OSE BOX HOSE BOX 



LDPE
…..1.…. ……… ... . ………2568...… .......31.…. ……… ... . ………2568...…..

FIRE HYDRANT

 Seal 
- -

- -

1 LD-HD-01 Blending 1
2 LD-HD-02 1
3 LD-HD-03 1
4 LD-HD-04 1
5 LD-HD-05 1
6 LD-HD-06 1
7 LD-HD-07 1
8 LD-HD-08 1
9 LD-HD-09 1
10 LD-HD-10 1
11 LD-HD-11 1
12 LD-HD-12 Blending 1
13 LD-HD-13 Mixing 1
14 LD-HD-14 Blending 2
15 LD-HD-15 Blending 3
16 LD-HD-16 Blending 4
17 LD-HD-17 Blending 5
18 LD-HD-18 Blending 6
19 LD-HD-19 Blending 8
20 LD-HD-20 Blending 7
21 LD-HD-21 Blending 1

Tag No.

LDPE
…..1.…. ……… ... . ………2568...… .......31.…. ……… ... . ………2568...…..

FIX MONITOR

- - -

1 LD-FM-05 1
2 LD-FM-06 1
3 LD-FM-07 1
4 LD-FM-08 1
5 LD-FM-10 1
6 LD-FM-11 1
7 LD-FM-12 Blending 1
8 LD-FM-13 Mixing 1

Tag No.

MONITOR



LDPE
…..1.…. ……… ... . ………2568...… .......31.…. ……… ... . ………2568...…..

CO2 EXTINGUISHER

13.95-15.50

<13.95 - >

15.5 

( . .)

10% STD

( . .)

10% STD

1 LD-CO2-01 1
2 LD-CO2-02 1
3 LD-CO2-03 1
4 LD-CO2-04 2
5 LD-CO2-05 2
6 LD-CO2-06 2
7 LD-CO2-22 1
8 LD-CO2-37 1
9 LD-CO2-57 1

Seal 

Tag No.



 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-31  
เอกสาร SHE Audit (Self Audit) 

 
 
 
 
 
 
 



Date : Time :18 Nov 2025 21:00 – 22:00 น.
Shift “ D ” Observation by :

ate : 18

SSafety  
T2025

y  KKAI  
ime : 21

I  LLDPE
Area : LDPE Plant

Shift : Night Shift 1People Contacted :Observation by Ob ti b
PRACHHACHUENPPPPPPPPRRRRAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAACACCAAACCCAACCCPPPPPPPPRRRRRRRRRRRRRRRAAAAA

People Contacted : 11

Date : Time :02 Dec 2025 21:00 – 22:00 น.
Shift “ A ” Observation by :

ate : 02

Safety  
T2025

y  KAI  
ime : 21

I  LDPE
Area : LDPE Plant

Shift : Night Shift 1People Contacted :OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOObbbbbbbbbbbbbbbbbbbbssssseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeerrrrrrrrrrrrrvaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaattttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttttiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooonnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn bbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbbyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyyy :::::::::::::::::::



 
 
 
 
 
 

 
 

ภาคผนวก ข-32 
เอกสารตัวอย่างการตรวจสอบความปลอดภัย (Safety Inspection) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



หัวหน้างาน ..........Jarernram, Weera..........ผู้ตรวจสอบ ..........Wisanu Hatthwngs..........

หมายเหตุ: ให้ Test Action Control Valve เฉพาะ TK-229,TK-230,TK-234 เฉพาะช่วง Shutdown เท่านั้น

จุดตรวจสอบ Valve  Status  Standard Status Remark
N2 Main Supply to TK-228B VA01 : Manual Valve Supply Open Open

VA02 : Manual Valve Inlet XXV228 Close Open

VA03 : Manual Valve Outlet XXV228 Close Open

XXV228 : Isolation Valve XXV228 Close Close

VA04 : Manual bypass valve XXV228 Open Close

N2 Backup to TK-228B TA05 : Manual Valve Inlet XXV228B Open Open

TA06 : Manual Valve Outlet XXV228B Open Open

TA07 : Manual bypass valve XXV228B Close Close

XXV228B : Isolation Valve XXV228B Close Close

N2 Backup to TK-229A TA08 : Manual Valve Inlet XXV229A Open Open

TA09 : Manual Valve Outlet XXV229A Open Open

TA10 : Manual bypass valve XXV229A Close Close

XXV229A : Isolation Valve XXV229A Close Close

N2 Backup to TK-229B TA11 : Manual Valve Inlet XXV229B Open Open

TA12 : Manual Valve Outlet XXV229B Open Open

TA13 : Manual bypass valve XXV229B Close Close

XXV229B : Isolation Valve XXV229B Close Close

N2 Backup to TK-229C TA14 : Manual Valve Inlet XXV229C Open Open

TA15 : Manual Valve Outlet XXV229C Open Open

TA16 : Manual bypass valve XXV229C Close Close

XXV229C : Isolation Valve XXV229C Close Close

N2 Backup to TK-229D TA17 : Manual Valve Inlet XXV229D Open Open

TA18 : Manual Valve Outlet XXV229D Open Open

TA19 : Manual bypass valve XXV229D Close Close

XXV229D : Isolation Valve XXV229D Close Close

N2 Backup to TK-230A TA20 : Manual Valve Inlet XXV230A Open Open

TA21 : Manual Valve Outlet XXV230A Open Open

TA22 : Manual bypass valve XXV230A Close Close

XXV230A : Isolation Valve XXV230A Close Close

N2 Backup to TK-230B TA23 : Manual Valve Inlet XXV230B Open Open

TA24 : Manual Valve Outlet XXV230B Open Open

TA25 : Manual bypass valve XXV230B Close Close

XXV230B : Isolation Valve XXV230B Close Close

N2 Backup to TK-234A TA26 : Manual Valve Inlet XXV9265 Open Open

TA27 : Manual Valve Outlet XXV9265 Open Open

XXV9265 : Isolation Valve XXV9265 Close Close

N2 Backup to TK-234B TA28 : Manual Valve Inlet XXV9266 Open Open

TA29 : Manual Valve Outlet XXV9266 Open Open

XXV9266 : Isolation Valve XXV9266 Close Close

N2 Backup to TK-234C TA30 : Manual Valve Inlet XXV9267 Open Open

TA31 : Manual Valve Outlet XXV9267 Open Open

XXV9267 : Isolation Valve XXV9267 Close Close

N2 Backup to TK-701 TA32 : Manual Valve Outlet XXV9264 Open Open

XXV9264 : Isolation Valve XXV9264 Close Close

N2 Backup to ST-204 TA33 : Manual Valve Inlet FT-9191 Open Open

TA34 : Manual Valve Outlet FT-9191 Open Open

FIA9191 : Flow N2  to ST-204 - 50

Execution time : 1/13/2026 2:20:36 PM

แบบตรวจ Check Valve Safety N2 ประจϬาเดือน ...ตุลาคม... Plant LDPE



แบบฟอรม์ตรวจเช็คอปุกรณป์อ้งกนัอคัคีภยัและฉกุเฉิน LDPE
วนัที ่…..1.….เดือน………กมุภาพนัธ.์..…  พ.ศ.  ………2567...…..   ถึงวนัที ่.......29.….เดือน………กมุภาพนัธ.์..…  พ.ศ.  ………2567...…..

DRY SAND

ปกติ
 สีซดี 

สภาพผวิ
หลุดร่อน

แตกร้าว มี
ไอน า้ในถงั

Picture ปกติ ขาด แตกร่ัว Picture
 ปกติ ฝา
ปิดสนิท

ฝาเร่ิมเป็น
สนิม สีหลุด

ล่อน

 ปิดได้ไม่
สนิท สูญ
หาย

Picture
ปกติ แห้ง
ไม่มีไอน า้

ทรายเปียก 
 มีไอน า้ในถุง

Picture

ปกติไม่
น้อยกว่า 

80% ของถงั
 (ของเหลว
ไวไฟ ไม่
น้อยกว่า 
200 ลิตร)

เท่ากับ 80
 % ของถงั 
(ของเหลว
ไวไฟ น้อย
กว่า 200 
ลิตร)

น้อยกว่า 80
 % ของถงั 
(ของเหลว
ไวไฟ 

เท่ากับ 200
 ลิตร)

Picture

1 LD-DS-01 Mixing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่ปา้ย
2 LD-DS-02 Mixing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

3 LD-DS-03 Mixing 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

4 LD-DS-04 Cutting Room 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

5 LD-DS-05 Cooling And Utility 1 ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ไมมี่คอ้นไมมี่ปา้ย
6
7

หมายเหตุล าดับ Tag No. บริเวณติดตัง้

สภาพภาชนะบรรจุ สภาพถุงที่บรรจุ สภาพผาปิดของภาชนะบรรจุ สภาพของทราย ปริมาณทราย 

ชัน้




